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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den
—j1Z od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védeét, ze je zde firma,
kterd Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. Od Spickovych elektro-
erozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani a mikrobrabéni
laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a vietena az po upinaci systémy
a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurenénim zakaznickym servisem a
podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec

a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni
obchodni reseni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné
znalosti a optimalizované vyrobni procesy ve vsech primyslovych odvétvich,
zvysi Vasi konkurencni vyhodu.

Jsme Mikron Mill.
Jsme GF Machining Solutions.
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nebojte se velkych o¢ekavani a vyuzijte flexibilitu.

Tato rada vertikalnich obrdbécich center nastavuje nové
standardy v kategorii VMC. Mezi jeji pfinosy patfi jednodu-
chost, modernost a robustnost v kombinaci s bezprecedent-

nim pomérem cena/vykon.

Dokonalé sladéni obrdbéciho vykonu a stability je plodem
snahy o inovace vychdazejici z dlouholetych zkusenosti na-
Sich konstruktérd. Vysledkem jsou stroje se spolehlivou vy-

sokou presnosti a Spickovym systémem fizeni.



Aplikace

Efektivni vyroba v
univerzalnich aplikacich

Kardanovy kloub
X22CrNi17
Letectvi

Vicestranné obrabéni na délici hlavé
Vysoka presnost
Obrabéni plného materialu

Svérak na miru
AlSiTMgMn
Primyslové obrabéci stroje
Obrabéni plného materialu
Tenkosténnd konstrukce
Odhrotovani kontury

Zakladni deska
AlCu4Mg1, 5

Elektronicky pramysl

Efektivni frézovani vice kapes zaroven
Rychlé nastaveni polohy

Vysoka polohova presnost

Frézovani, dérovani, vyvrtavani a zavitovani

+ + + +

Spodni dil formy
X153CrMoV12

Vyroba forem a matric
Vysoky Ubérovy vykon

Vysoka geometricka presnost
Tuhé rezani zavitl v oceli

Jadro formy
10Ni3MnCuAl (NAK80)
Automobilovy pramysl
Vysoky Ubérovy vykon

Vynikajici kvalita povrchu
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Priklad aplikace: obrabéni plného
materidlu v jediném nastaveni
pomoci manipulacniho svéraku.



Hlavni vyhody

Nova latka efektivity

Nejlepsi konstrukce krytu pro ergonomickou Dvé nastavitelné hadice pro vyfukovani vzduchu a dvé
praci a zakladani obrobk nastavitelné hadice na chladici kapalinu

Uéinny odvod tfisek diky hladkému
vnitfnimu povrchu krytu

Maximalni presnost
vedeni zajisténa
nejmodernéjsim

Cislicovym rizenim

;ATLL E 1200

Bezpecné umisténi stroje diky dokonalému vyhledu do
vsech stran pracovniho prostoru

Odvod trisek a regulace Unikatni systém
chladici kapaliny délené nadrze na
prizplsobitelna chladici kapalinu,
vasim potrebam ktery umoznuje
uzivatelsky privétivou Dalsi prednosti
udrzbu (jimka + Kompaktni konstrukce
na trisky) * Maximalni tuhost diky vysoké dynamice
a nejvyssi spolehlivosti
* Moznost dodate&né montaze témér véech doplnki
+

Vykonny pohon vsech os (bez protizavazi
generujiciho vibrace)

Uroven bezpeénosti podle evropskych norem
Spickové &islicové fizeni

Vynikajici pomér cena/vykon



Presnost

Hlavni faktor

Stroje Mikron MILL E spliuji v8echny predpoklady pro Skutecna dynamicka presnost
zvladnuti i velmi prisnych pozadavkl na presnost vyroby vy- ... ,Tuhost konstrukce a polohova smycka s vysokym zis-
soce presnych dild. kem, to jsou hlavni kritéria pri ndvrhu obrabéciho stroje s
Spitkova presnost obrobku klade na obrabéci centrum vysokou dynamickou presnosti.”

znacné naroky:

+ Optimalizovana staticka a dynamicka tuhost na zdkladé
* Vysoka geometrickd presnost analyz metodou FEA
+ Vysoka polohova presnost * Ucinna reakce systému diky vykonnému algoritmu pohon(
+ Vysokda dynamicka presnost + Vysoka vérnost kontury diky G¢inné predbézné detekci
* Vysoka tepelna presnost & Rychlé obrabéni s dodrzenim presnosti diky toleranci
+ Vysoka presnost referencovani drahy kontury

Obrabéni a seFizovani s nejuzsimi tolerancemi
Zakladem presného obrabéni je maximalni geo-
metricka presnost finalni sestavené konstrukce.

* Ruéné gkrabané tvary
* Geometrie upinani s drazkou zajistuje fixaci
bez rizika uvolnéni

Jednodussi sefizovani pomoci obrobkové ' GF Machining Solutions
sondy OMP 40-2
Infraervena sonda zasazenad do vretene

Vime, jak na
presnost...

umoznuje efektivni nastaveni, detekci a méreni
obrobku (doplnék). Vyrazné tak zkracuje dobu \

pripravv.

Bezpecna vyroba s nastrojovou sondou TS 27
Presné nastaveni ndastroje, bezpecna detekce
zlomeni nastroje — délku a prdmér nastrojl lze
presné meérit sondou osazenou na pracovnim
stole (doolnék).

Trvala polohova presnost Zachovani presnosti i pri dlouhé

Linearni optické snimace jsou nezbytné u strojl, které musi trvale spliovat dobé obrabéni

vysoké naroky na polohovou presnost i pri vysokych obrabécich otackach. Stabilni tepelné chovéni ve stfedovém bodé
Neprimé mérici systémy, spojené rovnéz s chlazenim kulickovych $roubt nastroje i pri vysokém rezném vykonu.

nebo magnetickymi snimaci, jsou pri takovych pozadavcich vhodnéjsi a

Ucinnéjsi. * Hlavni zdroje tepla izolované

Systém kompenzuje ndsledujici: chladicimi deskami

+ Chyby zplsobené kolisanim teplot * Lita konstrukce chlazena kapalinou
+

+ Chyby zplUsobené kolisanim intenzity trenf Inteligentni tepelnd regulace
+ Chyby zplsobené béznym opotrebenim

Polohova presnost ie testovana dle normv I1SO 230-2(2014).
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Konstrukce téla

Optimalizovano

k dokonalosti

Ram stroje s tvarovanym télem

Konstrukce stroje, optimalizovana pomoci nejmodernéjsich
simulacnich a analytickych néstroj, zajistuje tuhost obrabé-
ciho centra jako celku. Velkoryse dimenzovana litinova kon-
strukce je zaroven charakteristickd vysoce Uuc¢innou absorpci
vibraci s vysokou stabilitou a tuhosti, a to i pfi plném zatizeni
a nepretrzitém provozu. Vysledkem je stabilni chovani pri
frézovani, které zajistuje trvalou kvalitu vysoce presného vy-
robniho procesu.
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Pevna vietenova hlava

Siroce podepiena a pevné konstruovana hlava vietena
umoziuje vykonné frézovani/dérovani v ose Z. Uzavreny
vnitfni okruh chladici kapaliny stabilizuje a reguluje teplotni
odchylky vietenové hlavy.

Vysoce vykonna vietena

Vysoce vykonna vretena stroji Mikron MILL E jsou urcena k
narocnému hrubovani a frézovani s maximalni kvalitou povr-
chu. Diky konstrukci loZisek se tremi predepjatymi hybridni-
mi kulickovymi lozisky vpredu a tepelné odolnym hybridnim
valivym loziskem vzadu je zaru¢en mimoradné tuhy rotacni
systém, ktery umoznuje frézovani s mimoradné dlouhymi na-
stroji zasahujicimi i do hlubokych dutin. Vy§Si Gbér materialu
z dlvodu vysoké rychlosti posuvu, kterou toto Feseni umoz-
nuje diky absorpci velkych frézovacich sil na hrotu nastroje.

Dokonale linearni pohyby

Predpjaté, dvojité ukotvené kuli¢kové Srouby zajistuji doko-
nale linearni pohyb, coz je dllezitym predpokladem pro vy-
sokou presnost obrobku. Lineadrni vedeni s vysokou tuhosti
a velkou nosnosti zajistuji plynulost véech posuvid. Vyssi
efektivita obrabéni je mozna diky vynikajici geometrické
presnosti a kvalité povrchu obrobkd. Vysoka tuhost zlepsu-
je chovani pri vibracich, protoze snizuje amplitudu vibraci a
prodluzuje tak Zivotnost nastroje. Centralni systém olejové-
ho mazani zajistuje maximalni Zivotnost.



Kvalita — jedna z hlavnich prednosti

Efektivita a flexibilita
V novém pojeti

Kvalita, na kterou se muzete spolehnout

* vge je navrzeno a vyrobeno spoleénosti GF Machining
Solutions, kterd tomu vénovala veskeré know-how
svého technického tymu

V maximalni mozné mire byla pouzita zasada
~carry-over”, coz maximalizuje spolehlivost
jednotlivych komponent

Konstrukéni prvky byly optimalizovany pomoci
nejnovéjsich numerickych simulaci, aby bylo
dosazeno idealniho reseni
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Kvalita, kterou si mizete dovolit

Disledna kontrola ndklad( ve fazi navrhu vedla k vytvoreni
produktu, ktery spojuje to nejlepsi z technologii spole¢nosti GF
Machining Solutions; vysledkem je moderni a spolehlivy frézo-
vaci stroj, ktery si méze dovolit Siroké spektrum zakaznikd.

+ Rychlé obrabéni pri zachovani pfesnosti

* Programovani na stroji uzpisobené pouziti primo
ve vyrobni hale

* Konverzaéni rozhrani ¢lovék/stroj

Svycarsko uvnitf

Jiz vice nez 100 let prokazuji obrabéci stroje spolecnosti GF
Machining Solutions svoji kvalitu pFi kazdodennim pouzivani
Po celou tu dobu prochazeji stroje neustidlym vyvojem
Svycarské zasady kvalitni péée se ale béhem této doby
nezménily.

* Presnost dana vlastni konstrukei
* Ppecliva péce o kazdy detail
+ Konzistence, kvalita, spolehlivost



Velkorysy pracovni prostor

Prostorny interieér, ktery otevira
nove perspektivy...

1140 mm

Stroj Mikron MILL E se dvéma posuvnymi dvermi pro Lepsi pristup do pracovniho prostoru

primy a ergonomicky pristup k pracovnimu stolu. Stroj Mikron MILL E je vybaven dvefmi v unikatnim provede-
ni ,1+1/2"“. Bezpecnou praci zarucuji velké panely posuv-
nych hlavnich dvefi. Bo¢ni panel zajistuje po otevieni dvefi
optimalni pristup pro zakladani velkych obrokd nebo pro
ucely cisténi.

Integrovana pripojka stlaceného vzduchu

Stal ma ve standardni vybavé integrovany privod vzduchu,
ktery lze pouzit k napajeni rdznych systéma upinani dild. Tato
funkce zvysuje flexibilitu vaseho vybéru spravného reseni.

* Vhodné pro pneumaticky ovladané systémy upinani
palet s nulovym bodem
* Vhodné pro pneumaticky ovladané systémy upinani dill

Moznost obrabéni v celém rozsahu pojezdu
Predimenzovany stul nabizi dostate¢nou plochu pro bezpec-
né upnuti zpracovavanych obrobkd. Diky velkym rozmérdm

lze obrobek vzdy upnout. Rada T-5térbin obrobenych pfimo v
litiné umozniuje véechny mozné zplsoby upevnéni obrobkd a
zajistuje rychlou koordinaci s pohyby stroje.
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Prostor kolem obrobku

Kvalitni ergonomické
pracovni prostredi, ktereée
zvysuje efektivitu

Snadné zakladani tézkych obrobki jeFrabem

Pri konstrukci kabiny byl kladen velky diiraz na jednoduché a
bezpecné zakladani jerabem, a to i v pripadé objemnych
obrobku. Velky obrabéci prostor véech verzi stroje byl navrzen
pro efektivni obrabéni velkych a neskladnych obrobkd.

Vétsi diivéra ve vlastni praci

Nyni mGzete urychlit ¢asto opakovanou pripravu nebo zabéh
programu bez rizika poskozeni kolizi.

* Uplny vyhled ze 3 stran

* Velka okna

*  Jasné osvétleni pracovniho prostoru

o
| T
41 (]
\
nor=- e
I 1

Udrzba velkych nadrzi na chladici kapalinu je nyni snazsi,
protoze kazdou nadrz lze vyjmout samostatné.

Standardni ruéni myci a pneumatické pistole usnadnuji
cisténi obrobk( a ¢asti stroje.

Vynikajici vlastnosti obrabécich center Mikron je jejich
mimoradna ergonomie. Na tomto konceptu je pUsobiva
predevs§im bezkonkurenéni moznost pfistupu, kterd neni
z4avisla na konfiguraci stroje.
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Mikron MILL E -
nebojte se velkych
ocekavani a vyuzijte
flexibilitu.
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Vretena s charakterem

Na vyber

mate tri ruzna
vietena pro
ruzné aplikace

12 000 ot/min., ISO/BT 40

Inline vireteno poskytuje dostate¢ny vykon a silu pro aplikace
vSech druhl. Bezmazna kuli¢kova lozZiska jsou ucinné chra-
néna proti vnikani necistot pomoci vzduchového systému
proplachovani.

16 000 ot/min, HSK-A63 / ISO/BT 40

Motorové inline vireteno s vysokym toCivym momentem a vy-
sokou dynamikou je uréeno zakaznikim, ktefi potrebuji vyso-
ké otacky a vykon najednou.

Diky primému sprazeni izoluje vreteno hluk a vibrace od su-
portu osy Z.

Opora o velkych rozmérech umoznuje efektivni frézovani a
tuhé rezani. Diky konstrukci vietene s vektorovym poho-
nem nabizi toto vieteno vysoky toc¢ivy moment i pfi nizsich
otackach.

20 000 ot/min., HSK-A63

Motorové vreteno Step-Tec kartuSového typu je osazeno
pres prirubu prfimo do suportu osy Z, coz minimalizuje tepel-
né deformace a usnadnuje Gdrzbu. Kuzel viretene lze pouzit
pro drzaky nastroje dle normy HSK-A63 s hydro-mechanic-
kym systémem upindni. BEhem vymeény nastroje udrzuje ne-
pretrzity proud vzduchu kuzel v ¢istoté.

Zivotnost vietene prodluzuji velka hybridni keramicka lozis-
ka. Teplota celého vretena je regulovadna rizenou chladici
jednotkou vretene prostrednictvim vodniho chladiciho systé-
mu s uzavienou smyckou. Tato chladici jednotka ma vysoky
chladici vykon a umoznuje tak konstantni chlazeni stroje i v
prostredi s nestalou teplotou.

Regulovana chladici jednotka vietene je umisténa vedle stro-
je. Nastroj je chlazen 4 chladicimi tryskami okolo vretene.

14 Mikron MILL E 800 / 1200

Inline motorové vieteno

Vietena jsou srdcem frézovaciho procesu. Maji totiz zasadni
vliv na rezny vykon obrabéciho centra jako celku. Diky jejich
poloze jim vZdy hrozi poskozeni.

Vhodné pro vysoky vykon a to¢ivy moment
Nizké naroky na Gdrzbu
Nizké naklady na vyménu

+ + + +

Kompenzace tepelného driftu

Tichy a plynuly chod i pri vysokych otackach
Konstrukce se spirdlovym odsazenim kombinuje femen a

dostupné synchronni pohonné jednotce.

Nizsi hlu¢nost
Mensi vibrace

UZsi hnaci jednotka
Uspora energie

+ + + + +

Technicka pevnost

Automatické mazani
Automatické domazavani 16k vietene umoznuje nepretrzité
obrdabéni pri maximalnich otackach.

Dlouhodobé mazani
Nizka spotfeba maziva
Uspora nakladi

Mensi naroky na udrzbu

+ + + +



Automaticky zasobnik nastroju

Rychlejsi vyroba v
nepretrzitém rezimu

Minimalizace neproduktivnich prostoju
Kazdy lidsky zdsah do procesu obrabéni je potencialnim
zdrojem chyb a plytvani casem.

* Bogni automaticky vymeénik nastroju

+ Velkokapacitni ulozisté

* Systém dvouramennych svérak(i s pohonem
pres rychloupinaci excentry
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Bezpecna a spolehliva prace

VSechny ndstroje jsou optimalné chranény pred znecisténim
triskami, protoze vyménik nastrojd je oddélen od pracovniho
prostoru.

* Ulozisté nastrojo chranéné proti kontaminaci

* Kontrolni okno zvy$uje bezpecnost provozu




Odvod trisek a regulace chladici kapaliny
Cisty a
snadny proces

Troji vyhoda vysokoprutokového oplachovani
* Zajistuje dobré mazani britu.

+ Zabranuje predc¢asnému opotrebeni nastroje a snizuje
lokalni pFenosy tepla, coZ zvysuje presnost obrabéni.
+ Zabranuje hromadéni tfisek v okoli Fezného procesu a
usnadnuje jejich odvod.

To vSe je mozné diky:

* 6 nastavitelnym chladicim tryskam s vysokym pritokem
) nastavitelnym ofukovacim tryskdm

Chlazeni ze vSech sméri

Integrované trysky rozmisténé kolem vretene eliminuji poti-
Ze s nastavenim jednotlivych chladicich trysek v pripadé ob-
robku se slozitou geometrii.

Chlazeni skrze vreteno, tlak 20 nebo 50 bar

Chladici kapalina je pod vysokym tlakem vedena skrze pra-
covni vireteno primo k britdm. Vyhodou je vys$si fezna rych-
lost, bezproblémové vyvrtavani, frézovani slepych otvord a
delsi Zivotnost nastroju.

Hladky vnitrni povrch krytu

Velkd pozornost byla vénovana toku tfisek v pracovnim pro-
storu. Ostre uklonéné boéni stény — volitelné v kombinaci s
oplachovacimi systémy — sméruji trisky primo do odtoko-
vych kanald. Trisky jsou pak efektivné odvadény z pracovni-
ho prostoru pomoci dopravnik( trisek.

Standardni ruéni myci a pneumatické pistole
usnadnuji ¢isténi obrobkl a ¢asti stroje.
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Zakaznické sluzby

Nové moznosti digitalnich sluzeb

Centrum zakaznickych sluzeb spoleé¢nosti GF Machining Solutions neustale rozsifuje
svoje technické moznosti, aby vam jiz dnes mohlo nabidnout sluzby budoucnosti.

rConnect je platforma digitalnich sluzeb, kterd je k dis-
pozici pro vSechny technologie dodavané spolecnosti GF
Machining Solutions. Diky modularni strukture je systém

rConnect schopen nabidnout vam Sirokou $kalu sluzeb,
které zvySi produktivitu vasi vyroby. Ziskal téz certifikat
divéryhodného produktu od TUVIT.

rConnect Messenger: tato sluzba zajistuje zasilani Gdajl
o stroji na vase mobilni zarizeni, abyste méli neustale
prehled o pribéhu vyroby. Diky tomu mate na svém smart-
phonu neustale prehled o svém podniku.

rConnect Live Remote Assistance (LRA) - nasi technicti
experti zareaguji rychle na vase servisni poZzadavky. Sluzba
LRA umoziuje efektivni osobni asistenci prostfednictvim
hlasového prenosu, videa, chatu a dalSich funkci.

Predni dopravnik Predni a boc¢ni ) Napajeci jednotka Jednotka odsavani Mechanicky odlu¢ovac¢ Majak
dopravnik TSC, 20 nebo 50 bar  mlhy oleje/chladici kapaliny
Sklenéné stupnice Kontaktni sonda Kontaktni systém Laserovy systém Zasobnik nastroj Zvedaci dopravnik

OMP 40-2 stolubTS 27 méreni nastroje CT 60 trisek
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Inteligentni stroj

Zlepseni vaseho procesu
i nad ramec programu a
nastaveni stroje

Patri sem rada modul(, které souhrnné oznacujeme obecnym pojmem
.inteligentni stroj” a které plni rzné funkce. Aby byl proces frézovani ,inteligentni®,
je tfeba prijmout rdzna opatreni.

Prvni z nich spociva v komplexni komunikaci mezi clovékem a
strojem, aby byly k dispozici presné informace, které operator
potrebuje k vyhodnoceni procesu frézovani.

Dalsim krokem je nabidnout operatorovi podporu pri optimal-
izaci procesu, coz vyrazné zvysuje vykonnost.

Nasleduje optimalizace stroje pro proces frézovani, coz zvysSuje
bezpecnost procesu a kvalitu obrobkl - to je dilezité zejména
pfi bezobsluzném provozu.

Fakta
+ Vys$Si presnost pri kratSi dobé obrabéni
+ Zvyseni kvality povrchu obrobku a presnosti +
povrchu a tvaru Vyroba obrobk( bezpec¢nym a

Detekce kritickych strategii obrabéni pr"esnym procesem.

Vy$&i bezpecnost procesu + ., . ..
Vys&i dostupnost Vyssi spolehlivost bezobsluzného
Lepsi komfort operatora provozu.

Vyrazné zvyseni spolehlivosti bezobsluzného provozu

+ + + + +

* Delsi Zivotnost stroje.

* Vyrazné snizeni vyrobnich nakladq.

Modularni systém inteligentniho stroje

Kazdy z moduld plni urcitou funkci. Uzivatel si mdze vybrat
moduly, které se mu zdaji byt nejlepsi volbou pro zlepSeni Presnost
D Inteligentni moduly ITC, 0SS a ISM/
L ISM extended zvy3uji presnost
zéakladny obrabéciho centra pro jesté

vyssi findlni presnost obrobku.

jeho procesu, podobné jako u stavebnice.

Cas

Inteligentni moduly jako 0SS a
softwarové nastroje jako rConnect
zvysuji vasi produktivitu.
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Ochrana

Inteligentni moduly PFP
chrani a prodluzuji zivotnost
stroje i nastroju.



Control system HEIDENHAIN

Systém TNC 620 nabizi rychlé a
spolehlivé obrabeéni s vysokou
vernosti kontur

Systém Touch Numerical Control neboli TNC od spole¢nosti Heidenhain se prosadil v
naro¢nych pramyslovych aplikacich ve vyrobé nastrojd a forem.

Odbornici jej uznavaji jako Cislicové Fizeni nabizejici nejlepsi vykon a komfort pFi programovani.
Nejnovéjsi model TNC 620 této povésti rozhodné dostal.

Uzivatelsky privétivé rozhrani
15palcovy barevny TFT displej zobrazuje neustdle prehled
informaci v grafické podobé

+ RychlejSi programovani: kazdy parametr cyklu je graficky zndzornén
* Rychly prenos dat z programovacich stanic

Rychlé programovani a pfiprava obrobku
Systém TNC 620 nabizi funkce pro pripravu
konkrétnich aplikaci, které pomahaji zkratit
neproduktivni prostoje.

MILL E 800
* Jednoducha funkéni tlagitka pro
slozité kontury

Prakticky odzkousené cykly pro
opakované operace

+

Opétovné pouziti naprogramovanych
prvkd kontur

* Ptedvolby obrobki

Kompenzace vychyleni obrobku
Snadné obrabéni pri ruénim ovladani

+
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Technické udaje

Mikron Mikron
Pracovni rozsah MILL E 800 MILL E 1200
Podélny X mm 850 1250
PFi¢ny Y mm 600 600
Vertikalni Z mm 600 600
Stal
Rozméry stolu mm 1050 x 600 1450 x 600
Max hmotnost obrobku kg 800 1200
Vzdalenost stul - vieteno mm 150 - 750 150 - 750
Pohony posuvu
Posuv X.Y,Z m/min?' 15 15
Rychloposuv X,Y/Z m/min”’ 40/35 40/ 35
Vieteno 100 % ED, S1
12000 ot/min., ISO/BT 40 (S6) kW /Nm 11.8/89 11.8/89
16000 ot/min., HSK-A 63/ISO/BT 40 (S6) kW /Nm 19.5/88.5 19.5/88.5
20000 ot/min., HSK-A 63 (S6) kW /Nm 26/91 26/91
Zasobnik nastroju
DT 30 BT 40 / HSK-63 ks 30 30
CT 60 BT 40 / HSK-63 ks 60 60
Max. délka nastroje mm 300 300
Max. priimé&r néstroje mm 80/ (125) 80/(125)
Max. hmotnost néstroje kg 8 8
Ridici systém
Heidenhain TNC 620 TNC 620
Hmotnost stroje

kg 7000 7700
Inteligentni stroj
Heidenhain ITC, ISM, ITC, ISM,
ISM extended, ISM extended,
0SS, PFP 0SS, PFP

20 Mikron MILL E 800 /1200

Modul ISM/ISM extended pouze s vietenem 20 000 ot/min.
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GF Machining Solutions

Dodavatel multitechno-

logickych reseni

Pridana hodnota v podobé inteligence, produktivity a kvality, kterou prinaseji nase multitechno-
logicka reseni - to je nas zavazek vici Vam a Vasim specifickym aplikacim. Vas Uspéch je nasi hlavni
motivaci. Proto neustale dale rozvijime nase dnes jiz legendarni technické znalosti. At jste kdekoli,
at plsobite v jakémkoli trznim segmentu a at je velikost Vaseho vyrobniho provozu jakdkoli, mame

pro Vas kompletni FeSeni a citime zavazek urychlit Vas uspéch - uz dnes.

EDM (elektroerozivni
obrabéni))

EDM Fezani dratem

Dratové elektroerozivni obrabéni GF Machining
Solutions je rychlé, pfesné a energeticky stale
ucinnéjsi. Nase reseni pro elektroerozivni obra-
béni dratem Vas pripravi na Gspéch - od ultra-
presného obrdbéni miniaturizovanych soucasti
do 0,02 mm az po vykonna reSeni pro narocné
vysokorychlostni obrabéni s ohledem na pres-
nost povrchu.

EDM hloubeni

GF Machining Solutions prinasi revoluci v elekt-
roerozivnim hloubeni diky funkcim, jako je tech-
nologie iGAP, ktera vyrazné zvysSuje rychlost
obrabéni a snizuje opotiebeni elektrod. VSechny
nase systémy pro hloubeni nabizeji rychly ubér a
dosahuji zrcadlovych povrchd Ra 0,1 um.

Hole-drilling EDM

Robustni feseni EDM pro vrtani otvort od spo-
le€nosti GF Machining Solutions vam umoznuji
dérovat otvory do elektricky vodivych materiald
velmi vysokou rychlosti — a s pétiosou konfigu-
raci v libovolném Uhlu na obrobku se skloné-
nym povrchem.

Upinaci systémy
a automatizace

Upinaci systémy

Diky vysoce presnym referen¢nim systémim
System 3R pro drZeni a polohovani elektrod a ob-
robkl mohou nasi zdkaznici vyuzivat naprostou
autonomii pri zachovani extrémni presnosti.
VSechny typy stroji lze snadno propojit, coz zkra-
cuje dobu nastavovani a umoznuje bezproblémo-
vy prenos obrobkd mezi riznymi operacemi.

Automatizace

Spolecné se System 3R poskytujeme také skalo-
vatelna a cenové prizniva reSeni automatizace
pro jednoduché bunky s jednim strojem nebo
slozité bunky s vice procesy, ktera jsou pfizpl-
sobena Vasim potrebam.

22 Mikron MILL E 800 /1200

Frézovani

Frézovani

Vyrobci presnych nastroji a forem ziskavaji
konkurenc¢ni vyhodu diky rychlému a presnému
obrdbéni s nasimi reSenimi zalozenymi na stro-
jich rady Mikron MILL S. Stroje Mikron MILL P
dosahuji nadprimérné produktivity diky svému
vysokému vykonu a automatizaci. Zakaznici, kte-
i hledaji nejrychlejsi navratnost investic, vyuzi-
vaji cenové dostupnou efektivitu nasich reseni
MILL E.

Vysoce vykonné obrabéni

aerodynamickych profild

Nase specializovana zakaznickd reseni Liechti
umoznuji vysoce dynamickou vyrobu presnych
leteckych profild. Diky jedine¢nému vykonu a na-
Sim odbornym znalostem v oblasti obrabéni ae-
rodynamickych profild zvysite produktivitu vyro-

Vietena

Jako soucast koncernu GF Machining Solutions
se spolecnost Step-Tec podili na prvni fazi kaz-
dého projektu vyvoje obrabéciho centra. Kom-
paktni konstrukce v kombinaci s vynikajici tepel-
nou a geometrickou opakovatelnosti zajistuji
dokonalou integraci této klicové soucasti do ob-
rabéciho stroje.

Software

Reseni pro digitalizaci

Vramci digitalni transformace ziskala GF Machining
Solutions spolec¢nost symmedia GmbH, ktera se
specializuje na software pro propojovani strojl.
Spolecné tak nabizime kompletni radu reseni pro
Pramysl 4.0 ve vSech primyslovych odvétvich.
Budoucnost vyzaduje agilitu, kterd umozni rych-
lou adaptaci na kontinudlni digitalni procesy.
Nase inteligentni vyroba nabizi implementované
odborné znalosti, optimalizované vyrobni procesy
a dilenskou automatizaci: feSeni pro inteligentni a
propojené stroje.

Pokrocila vyroba

Laserové texturovani

Estetické a funkeni texturovani je diky nasi digitali-
zované laserové technologii snadné a nekone¢né
opakovatelné. Dokonce i slozité 3D geometrie,
vcetné vysoce presnych dild, lze texturovat, gravi-
rovat, mikrostrukturovat, oznacovat a popisovat.

Laserové mikroobrabéni

platforem pro laserové mikroobrabéni optimali-
zovanych pro malé, vysoce presné prvky, které
spliuji rostouci potfebu mensich a chytrejsich
dilG pro podporu dnesnich $pickovych vyrobka.

Aditivni vyroba pomoci laseru

GF Machining Solutions a 3D Systems, predni
svétovy poskytovatel reSeni pro aditivni vyro-
bu a prikopnik v oblasti 3D tisku, ve spolupra-
ci predstavily nova reseni pro 3D tisk z kovu,
ktera vyrobcim umoznuji efektivnéji vyrabét
slozité kovové dily.

Zakaznicky
servis

Pro Vas po celém svété

Cilem nasich tri Grovni podpory je zajistit nejlepsi
vykon po celou dobu Zivotnosti zafizeni nasich
zdkaznikd. Podpora provozu zahrnuje cely nas
sortiment origindlnich dild podléhajicich opotie-
beni a certifikovaného spotrebniho materialu.
Podpora stroji zahrnuje nahradni dily, technickou
podporu a radu preventivnich sluzeb pro maxi-
malizaci aktivni doby provozu stroji. Podpora
podnikani nabizi obchodni reSeni pro konkrétni
zakazniky.
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Evropa

Biel/Bienne
Losone
Zeneva
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch

Némecko, Schorndorf
www.gfms.com/de

Spojené kralovstvi, Coventry
www.gfms.com/uk

Italie, Agrate Brianza - MI
www.gfms.com/it

Spanélsko, Sant Boi de
Llobregat

Barcelona
www.gfms.com/es

Francie, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polsko, Raszyn/Varsava
www.gfms.com/pl

Ceska republika, Brno
www.gfms.com/cz

Svédsko, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turecko, Istanbul
www.gfms.com/tr

Pro Vas po celém svété
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USA Cina
Lincolnshire, IL Peking, Sanghaj,
Chicago, IL Chengdu, Dongguan,
Holliston, MA Hongkong, Changzhou
Huntersville, NC www.gfms.com/cn
Irvine, CA
Woodridge, IL Indie, Bengalur

www.gfms.com/us www.gfms.com/sg

Kanada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Japonsko

Tokyo, Yokohama
www.gfms.com/jp
Mexico, Monterrey NL
www.gfms.com/us Korea, Seoul
www.gfms.com/kr
Brazilie, Sdo Paulo
www.gfms.com/br Malajsie, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Taiwan
Taipei, Taichung
www.gfms.com/tw

Vietnam, Hanoj
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikim provozovat svou vyrobni
¢innost Uucinné a efektivné tim, Ze jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reseni
upinani a automatizace. Nasi nabidku technologii navic
dopliuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com
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Uvedené Gdaje nejsou zaruceny a mohou byt zménény
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