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Becoming better
every day — since 1802

Bei uns erhalten Sie Komplettlosungen und Dienstleistungen fiir lhre vielseitigen
Bedurfnisse und Anforderungen aus einer Hand. Von unubertroffenen Elektroerosions-
und Frasanlagen uber die Lasertexturierung, die Lasermikrobearbeitung und die
additive Fertigung bis hin zu erstklassigen Spindel-, Spannmittel- und Automations-
losungen bieten wir Ihnen ein komplettes Portfolio. Umfangreicher Kundenservice
und Schulungen von GF Machining Solutions Experten runden unser Angebot ab.
Unsere Technologien von AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec
und System 3R helfen Ihnen, Ihre Produktivitat zu steigern; digitale Losungen fiir die
intelligente Fertigung, die optimierte Produktionsprozesse uber alle Branchen hinweg
ermoglichen, erhohen lhre Wettbewerbsfahigkeit.

Wir sind AgieCharmilles.
Wir sind GF Machining Solutions.
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Uber GF Machining Solutions

Préazision, Zuverladssigkeit, Leistung
Mit zuverlassiger Mechanik, fortschrittlichen Technologie-
funktionen und einer neuen HMI bietet die neue CUT P Pro-

Serie uniibertroffene Prdzision und Leistung fir EDM-

Anwendungen.



Die russischen Wissenschaftler
Dr. Boris und Dr. Natalya
Lazarenko entdecken die kont-
rollierte Erosion von Wolfram-
elektroden, die in Dielektrikum
eingetaucht sind.

Eroffnung des Geschafts-
bereichs CHARMILLES EDM bei
Ateliers des Charmilles in Genf.

Erste industrielle Senkerodier-
maschine, die CHARMILLES
Eleroda D1; Griindung der AGIE
in Basel.

Erste industrielle nummerisch
gesteuerte Drahterodier-
maschine, die AGIECUT DEM-15.



Uber 100 Jahre Erfahrung
in der Schweiz hergestellt

Entwicklung von konischem
Schnitt und koaxialer Spiilung
fur Drahterodiermaschinen.

Erstes Patent fiir beschichteten
Erodierdraht.

Thermisches Schneiden und
Vorbereiten von Erodierdraht
(ThermoCut).

Entwicklung eines Surface
Integrity-Generators (Sl).

Entwicklung eines automati-
schen Drahtwechsels (Doppel-
drahte).

500 mm?/min Schnittgeschwin-
digkeit fir Drahterodier-
maschinen.

Integrated Vision Unit (IVU) mit
optischer In-Prozess-Messung
flir hochprazise Drahterosion.

CUT P PRO-SERIE MIT UNIQUA



Die neue CUT P Pro-Serie

Zuverlassiges, *
prazises Drahterodieren
fur Ihren Erfolg e,

Quadrax *

IPG-DPS *

Spark Track ¥

T
Spezifische Technologien

AWT - Gliihen *
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+Thermostabilisierung

+
Antikollision

+
Uniqua

+ .. .
Automatisierungsbereit

o+
Konnektivitat

* Einige Elemente sind mdglicherweise als Optionen
erhaltlich oder fiir einige Modelle nicht verfligbar.
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Die Konstruktion

Die Mechanik

QUADRAX®

Im QUADRAX®-System werden der Maschinentisch, das Werkstiick und der Arbeitsbehalter mit
Dielektrikum nicht bewegt, dadurch bleibt das Gesamtsystem stabil. Die X- und U-Achsen sowie die
Y- und V-Achsen haben jeweils die gleichen Verfahrwege mit konstanter geringerer Masse und véllig
unabhangiger Bewegung im Gegensatz zu anderen Konstruktionskonzepten. Dariiber hinaus bietet
das schwingungsdampfende Maschinenbett eine geringere Warmeleitfahigkeit.

%3,000 kg

%510 mm
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Vorteile:

« Ideal auch fiir schwere Werkstiicke,
da sich diese und das Dielektrikum nicht bewegen.

e Die kreuzformig angeordneten, voneinander
unabhangigen U/V- und X/Y-Achsen erzeugen prazise
konische Schnitte.

« Erzeugt grofBBe konische Schnitte mit gleich grofien

QUADRAX® U/V-und X/Y-Achsen.



Thermostabilisierung

Temperaturschwankungen sind der grofite Feind fir Prazisi-
onsarbeiten. Selbst wenn die Umgebungstemperatur am Auf-
stellort schwankt, kann die integrierte Temperaturregelung
die Temperatur konstant innerhalb von + 0,2°C halten. Genau-
igkeit und Wiederholbarkeit bleiben auf hochstem Niveau.
Erhaltlich als Option fiir CUT P 350 Pro und CUT P 550 Pro

Lufttemperaturin °C
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Raumtemperatur Produktionsbereich

Temperatur Maschinenkorper

Vorteile:
» Erzielen Sie hohe Genauigkeit auch in thermisch
instabilen Umgebungen.

@ Wasserzirkulation im Rhenocast-Maschinenbett
(2) Arbeitsbereich

(3) Klimatisierung im Maschinenoberteil

Kollisionsschutz

Linearmalfstabe und Drehgeber bilden ein Doppelmess-
system, das die X-, Y-, Z-, U- und V-Achse schiitzt. Im Kollisi-
onsfall unterscheidet das System zwischen Linear- und
Drehgeber und das Energieabsorber-System stoppt die Ach-
sen automatisch ohne Beschadigung von Maschine oder
Werkstlick. Dieser Vollschutz gilt bei Maschinengeschwin-
digkeiten bis 3 m/min.
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Vorteile:

* Hohe Verfiigbarkeit bedeutet keine Ausfallzeiten
nach einem Crash.

¢ Schiitzen Sie lhre Maschineninvestition zu geringen
oder gar keinen Servicekosten.
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CNC-Befehl Bewegung der Achse  Uberpriifung der Position
(Drehgeber Motor) (linearer GlasmaBstab)

@ Drehgeber
(2) Linearer GlasmaBstab

(3) Energieabsorber



Die Bedienoberflache
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UNIQUA ist die neue Mensch-Maschine-Schnittstelle (HMI) von GF Machining Solutions
fir Drahterodiermaschinen. Sie stellt den Gipfel von mehr als einem Jahrhundert
Erodiertechnologie dar — und die perfekte Kombination aus optimaler Funktionalitat
und Benutzerfreundlichkeit (Ergonomie) unserer bisherigen HMls.

SEQUENZIELLE
PROGRAMMIERUNG

Anpassungsfihig

UNIQUA ist fiir Drahterodier-Experten
und Einsteiger gleichermalien perfekt
geeignet. Wahrend Experten die
leistungsstarken Funktionen nutzen,
konnen Einsteiger von der Benutzer-
freundlichkeit und der kurzen
Lernkurve profitieren.
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OBJEKTORIENTIERTE
PROGRAMMIERUNG

Individuell Flexibel i

UNIQUA arbeitet so, wie Sie arbeiten Arbeiten Sie off

mochten. Steuern Sie die Details Maschine. UNIQUA stellt die Kompa
der sequentiellen Programmierung bilitat zu den gangigen CAD/CAM-
mit einer aktualisierten ISO-basierten Programmen sicher und bietet
Funktionalitat oder nutzen Sie die dariber hinaus ein leistungsfahiges

Flexibilitat der objektorientierten
Programmierung.

Grafikwerkzeug mit integriertem CAM.
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UNIQUA

Einfach zu bedienen

.
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EOMRECTION

AgieCharmilies

CUT P 550 Pro
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Dashboard-Power
Anpassbare Dashboard-Widgets und ein bedienerfreundliches
Menliisystem fiihren Sie nahtlos durch den Arbeitsablauf.
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Innovative Bedieneroberfliache
Erfahren Sie eine neue Dimension des Komforts einer

Mensch-Maschine-Schnittstelle. Das neue Anzeigefeld bietet
dem Bediener einen intuitiven, benutzerfreundlichen 19-Zoll-
Touchscreen, der im Hoch- oder Querformat angeordnet wer-

den kann.
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Intuitive Interaktivitat

Verkiirzen Sie die Lernkurve und erleichtern Sie jede Arbeit
mit leistungsstarken grafischen Vorschauen und einem
interaktiven Hilfemend.

e 20 2 1%

GFMS APPS

e 9O ¥ O &

Custem Profile  Custom Strategy  [Diagnostic Center  ISPS Viewer  User Technology
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Arbeitsplatz

UNIQUA-Tools werden als Icons dargestellt, damit alle
Maschinenbediener die wichtigsten Funktionen leicht
erkennen konnen. GFMS-Anwendungen wie Custom
Profile, Custom Strategy, ISPS Viewer und User Tech-
nology und viele mehr sind in zwei Bereichen verfiig-
bar: Toolbox und External APPS.




UNIQUA

Wo Flexibilitat auf

Produktivitat trifft .

Flexible Dateneingabe
1 2
Beschreibung @

Paketierung @%@

< I
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CAD/CAM

<

Messung

<

Schneiden

Vorbereitung Arbeitsablauf

MANAGER: Verwalten von Ordnern, Dateien und Aufga-
ben, um Vorbereitung und Ausflihrung zu optimieren.

VORBEREITUNG: Geometrien importieren oder erstellen
und Bearbeitungsbedingungen, Technologie und Ablaufe
definieren. 3D-Renderings jeder Aufgabe konnen in der
Vorschau angezeigt und direkt an die Ausfiihrung oder
zurlick an das Management gesendet werden.

AUSFUHRUNG: Das Ausfiihrungs-Cockpit erméglicht es
Bedienern, den Job mit Zugriff auf Variablen und Punkte
zu konfigurieren und zu tiberwachen. Der Ablauf der aktu-
ellen Aufgabe kann wahrend des gesamten Ausfiihrungs-
prozesses auch grafisch uberwacht werden.
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. Alle Daten werden direkt in UNIQUA

eingegeben. Uniqua

. Es wird nur die Werkstlickgeometrie

importiert, die restlichen Daten werden

in UNIQUA vervollstandigt.
Import

. Werkstlickgeometrie, Werkstlickbeschrei-

bung und Bearbeitungsziele werden
importiert, Positionierungs- und Messdaten
werden in UNIQUA vervollstandigt.

. Eine komplettes Paket mit Werkstlick-,

Bearbeitungs-, Positionierungs- und
Messdaten wird importiert. Die Bearbei-
tungspakete werden direkt tiber UNIQUA
verwaltet.

. Alle Daten werden mit direkter Ausfiihrung

in UNIQUA importiert, einschlieflich
Paletten im Robotermagazin.

MANAGER PREPARATION | EXECUTION

E

Technologi

3D Previe 3D Preview
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Arbeitsstrategie ist jederzeit anderbar

Die exklusive Funktionalitat von UNIQUA bietet Ihnen die Fle-
xibilitat, die Schnittstrategien jederzeit wahrend der Vorbe-
reitung oder Ausfiihrung anzupassen.

MaBgeschneiderte Strategien / Priorititen
MaBgeschneiderte Bearbeitungsablaufe minimieren unnétige
Bedienereingriffe und ermdglichen geplante Stillstandszei-
ten. Prioritaten konnen wahrend der Ausfiihrung mit ,einem
Klick” direkt in UNIQUA geandert werden, ohne die Bearbei-
tung zu unterbrechen.

Batch management
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Dynamische Anpassung der Batch-Ausfiihrung

UNIQUA gibt dem Bediener alle Moglichkeiten, die Priorita-
ten der Werkstlick- und Bearbeitungs-Pakete zu andern, ein-
schliefllich Funktionen wie das Einfligen von Werkstlicken
und Prioritatsanderungen.

Piece Insert
Kein Datenverlust oder Neuprogrammierung beim Unter-
brechen und Einfligen einer Aufgabe dank Piece Insert. Die
unterbrochene Aufgabe wird genau dort fortgesetzt, wo sie
gestoppt wurde, ohne dass vorhandene Daten geandert wer-
den missen.
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Optimiertes Automatisierungsmanagement

UNIQUA verwaltet Werkstiicke effektiv auf Teileebene,
Paketierungsebene oder Palettenebene. UNIQUA iber-
wacht kontinuierlich Mess- und Schneidprozesse verteilt
liber mehrere Paletten, die im Robotermagazin abgelegt
werden konnen. Ein vollstandiger Produktionsablauf iber
verschiedene Paletten kann direkt von lhrem CAD/CAM aus
programmiert werden, ohne dass eine erneute Verwaltung
an der Maschinen-HMI erforderlich ist.

Piece insert




Elektronische Bauelemente

Genauigkeit 1st der
Schlussel zu Ihrer
Produktivitat

Smartphone-Komponenten werden automatisch zusammengefiigt.
Fur eine schnelle und spaltfreie Endmontage mussen alle
Elemente auBerst prazise sein.

Gleichbleibende Oberflachenglite
Ra 0,2 ym
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K Positionierung und Konturgenauigkeit
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Miniaturisierung meistern

Die Mikroelektronikindustrie konzentriert mehr Funktionalitat
auf immer kleinerem Raum — und mit 60 Jahren Erfahrung in
der Miniaturisierung hilft hnen GF Machining Solutions, unter
allen Werkstattbedingungen konstant prazise Formeinsatze
herzustellen. Mit uUberragender Positioniergenauigkeit von
+ 2 yum, optionaler Thermostabilisierung und 70 pm Draht-
durchmesser konnen Sie perfekt identische Einsatze herstel-
len, die Millionen von Teilen reproduzieren.

Beschleunigen Sie lhre Produktivitat

Um Millionen von Teilen pro Jahr herzustellen, miissen Sie
die Produktivitat maximieren und das Risiko von Fehlern, die
durch manuelle Vorgange entstehen, minimieren. Mit einem
3D-Setup-Antastmodul oder automatischem Ausfallteil-
management bietet die CUT P Pro-Serie einen vollstandig
automatisierungsfahigen Bearbeitungsprozess. Erhohen Sie
mit dieser Komplettlosung Ihren jahrlichen Betrieb um mehr
als 8.000 Stunden Produktivitat.

Beschleunigen Sie lhre Rentabilitat

Die Mikroelektronik erfordert einen blitzschnellen ROI, um mit
kurzen Marktzyklen Schritt zu halten. Wir liefern eine voll ein-
satzbereite Losung mit intelligenten Modulen, die die Ver-
brauchseffizienz und Wartungsplanung maximieren, sowie
Remote-Unterstiitzung durch unsere Kundendiensttechniker
(optional rund um die Uhr).

Erzielen Sie niedrige Betriebskosten

Bei grofvolumigen Teilen haben die Betriebskosten grofien
Einfluss auf die Stiickkosten. Beschleunigen Sie die Pro-
duktion mit dem neuesten, schnellsten Prozess, minimier-
tem Drahtverbrauch und maximierter Verbrauchsmateria-
leffizienz als Standardmerkmalen. Die CUT P Pro-Serie
reduziert die Betriebskosten gegenuber friiheren Modellen
um bis zu 20%.

Erzielen Sie eine gleichbleibend hohe Oberflachenqualitat,
Positionierungs- und Konturtreue.



Automobilindustrie

Optimieren Sie Ihre Arbeits-
ablaufe und verkurzen Sie Ihre
Markteinfuhrungszeit

Kirzere Markteinfiihrungszeit, groBere Produktportfolios und eine Null-Fehler-Fertigung erfordern
kiirzere, effizientere Fertigungsablaufe, mehr Flexibilitat in den Produktionslinien und mehr
Prozesszuverlassigkeit. Optimieren Sie lhre Produktion und meistern Sie diese Herausforderungen
mit der leistungsstarken Bearbeitungsqualitat und Effizienz der CUT P Pro-Serie.
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Null-Fehler-Produkte schneller und an mehr Kunden liefern:
Das ist die Herausforderung im Automobilbau. Um erfolgreich
zu sein, miissen Sie Ihre Produktionsschritte reduzieren und
flexibler werden.

Geringere Stiickkosten

und langere Lebensdauer der Werkzeuge

Hohere Genauigkeit, bessere Bearbeitungswiederholbarkeit
und feinere Oberflachengiiten senken lhre Teilekosten und
verlangern die Lebensdauer lhrer Werkzeuge. Die CUT P
Pro-Serie bietet Konturgenauigkeit von bis zu + 2 pm, extre-
me Wiederholbarkeit und Oberflachengiiten von Ra 0,08 pm,
damit Sie mehr Zyklen erreichen.

Kiirzere Markteinfithrungszeit

Um ein bevorzugter Lieferant zu sein, missen Sie hochwerti-
ge Produkte so schnell wie moglich herstellen. Die neue CUT P
Pro-Serie bietet dafiir die komplette Produktionslosung. Stei-
gern Sie lhre Effizienz mit Werkzeugen fir die Teileeinrich-
tung auBerhalb der Maschine und fligen Sie Automatisierung,
automatische 3D-Einrichtung oder Werkstattverwaltungs-
software hinzu.

Flexibilitdt erhdhen, Ausschuss reduzieren

Der Markt fordert standig mehr Produkte, mehr Varianten -
und erlaubt keine Produktionsfehler. Um diese beiden ge-
gensatzlichen Trends zu meistern, erhdhen Sie lhre Flexibi-
litat und reduzieren gleichzeitig das Fehlerrisiko mit der
Thermostabilisierung, der erweiterten Genauigkeit und den
automatisierten Ausfallteilmanagementlosungen der CUT P
Pro-Serie.



Medizin

Steigern Sie Ihre
Gestaltungsmoglichkeiten

Entgegen der landlaufigen Meinung bietet das Erodieren viele wichtige Vorteile gegenuber den
traditionelleren Herstellungsprozessen der Medizinindustrie. Drahterodieren fiihrt problemlos
komplexe Geometrien aus, und das bei geringeren Produktionskosten, ohne Bearbeitungskrafte,
bei kontrollierter Biokompatibilitat und einer Vielzahl von Automatisierungsoptionen.
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Produktionseffizienz

Drahterodieren bietet Ihnen erhebliche Vorteile gegentiber
herkommlichen Bearbeitungstechnologien bei schwer zer-
spanbaren Materialien wie rostfreien Stahlen, Kobalt-
Chrom und Titan. Verzichten Sie auf teure Schneidwerk-
zeuge und liefern Sie vollig gratfreie Teile mit jeder
beliebigen Teilegeometrie. Das Fehlen von Kraften wah-
rend der Bearbeitung schont die Teilegeometrien und halt
das Spannen sehr einfach.

Riickverfolgbarkeit

Unsere CUT P Pro-Serie entspricht den medizinischen Stan-
dards 1SO 13485, die eine vollstdandige Riickverfolgbarkeit
des Herstellungsprozesses vorschreiben. Intelligente Module
erreichen die totale Kontrolle iiber Prozesse, Verbrauchs-
materialien und Rickverfolgbarkeit, und unser rConnect-
Modul sorgt fiir eine permanente Verbindung zwischen der
Maschine und der Produktionsleitung.

Biokompatibilitat

Um implantierbare Teile herzustellen, miissen Sie biokom-
patible Materialien mit perfekter Oberflachenhomogenitat
herstellen. Unser neues digitales IPG erzeugt eine prazise,
vollstandig kontrollierte, reproduzierbare Oberflacheninteg-
ritdt ohne unzuldssige Verdanderungen der Oberfléachen-
eigenschaften. Fiir die vollstandige Einhaltung medizini-
scher Standards bei Teilen, einschliellich Implantaten,
werden diese mit Wolframdraht bearbeitet, um Oberflachen
frei von jeglicher Kontaminierung zu erzeugen.

1Q-Dokumentation

Durch die im Rahmen der Maschineninstallation optionale
Lieferung eines vollstandigen 1Q-Protokolls spart lhnen
GF Machining Solutions Zeit und Geld bei der Maschinen-
zertifizierung. GF Machining Solutions hat dieses G@mp
5-konforme Dokumentationspaket in enger Zusammenar-
beit mit Medizintechnikherstellern entwickelt.



Verpackungen

Verbessern Sie die Werkzeug-
standzeit mit prazisen Teilen

Bei der Verpackung und fiir automatisierte Verpackungslinien verlassen sich Formenbauer auf das
Drahterodieren, um funktionale Bauteile mit hoher Genauigkeit herzustellen. Die Einhaltung dieser
Standards fiihrt zu einer ldngeren Lebensdauer der Formen, perfekten Kunststoffspritzgussteilen

und der Herstellung von Verpackungen, die ein optimales Verbrauchererlebnis bieten.

22 AgieCharmilles CUT P 350/550/8



Perfekte Formbaugruppen mit garantierter Genauigkeit
Fur eine reibungslose Funktionalitat erfordern Formkompo-
nenten wie Auswerferstifte, Flihrungslichter, Formplatten,
Einsatzschlitze und Einsatzverriegelungen extreme Genauig-
keit, und gewahrleisten so eine effektive Montage und einen
reibungslosen Betrieb wahrend der Spritzgie8zyklen. Robus-
tes, zuverlassiges Drahterodieren bearbeitet Formkompo-
nenten prazise mit strenger Kontrolle von Geometrie, Kanten-
scharfe und Konizitat.

Werkzeugbearbeitungs- und Wartungskosten

Die heutigen Formenbauer sehen sich einem standigen
Druck der Lieferanten ausgesetzt, die Werkzeugkosten zu
senken. Die Drahterodiertechnologie beschleunigt die Pro-
duktion gratfreier, praziser Komponenten und reduziert die
Nachbearbeitungsvorbereitung fiir die Endmontage. Im Ver-
gleich zu anderen Verfahren wie Frasen und Schleifen, die
mit hohem Werkzeugaufwand verbunden sind, erreicht die
spannungsfreie Bearbeitung von geharteten Materialien
eine hohe Qualitat und hilft, Formenwartung und Kosten fir
Ersatzteile und Gesamtproduktion zu reduzieren.

Erfiillen Sie Marktanforderungen dank hoher Produktivitat
Die kontinuierliche Zunahme der Verbrauchernachfrage und
-auswahl bedeutet, dass Formenbauer ihre Produktion
erhohen miissen, um eine grof3e Anzahl von Formen mit ver-
schiedenen Designs zu liefern. Um diesen Anforderungen
gerecht zu werden, bietet das Drahterodieren mit der CUT P
Pro-Serie eine Hochgeschwindigkeitsbearbeitung, einen
leistungsstarken Generator und einen Lights-Out-Betrieb fir
eine unterbrechungsfreie Bearbeitung.

Nachhaltige Erodierbearbeitung

Drahterodieren tragt dazu bei, die Nachhaltigkeit der globa-
len Fertigung zu erhohen. Es bearbeitet harte Materialien in
einem automatisierungsfreundlichen, energieeffizienten
Prozess mit minimierten Ausschussraten und ermaglicht
bessere Spritzzyklen mit neuen biokompatiblen, biologisch
abbaubaren Kunststoffen.



Das digitale Gehirn

IPG: Intelligent
Power Generator

Der intelligente IPG- Generator mit Direct-Power-Versorgungsmodul (DPS)
eignet sich fur verschiedenste Bearbeitungssysteme und ermaoglicht ein
Hochstmal an Prazision, verbunden mit perfekter Oberflachenqualitat und
hoher Geschwindigkeit. Dieser digitale Generator regelt die Energie jedes
Funkens mit hoher Prazision und bietet eine sehr feine Oberflachenqualitat
bis zu Ra 0,08 um. |




IPG-HAUPTMERKMALE

¢ Kontrolle der Funkenparameter wahrend
aller Produktionsschritte, insbesondere bei
der Schlichtbearbeitung.

¢ Dynamische Kontrolle des Drahtverschleifes.

¢ Automatische Anpassung der Bearbeitungsparameter
an das Profil beim Schruppen und Schlichten.

IPG-DPS ist in der Nahe des Maschinenarbeitsbereichs instal-
liert, um kiirzere Kabelldangen und reduzierte Impedanzen zu
ermdoglichen. Durch die Positionierung des Generators hinter
dem Arbeitstank ermaglicht der reduzierte Abstand zwischen
der Stromquelle und der Funkenzone eine deutlich geringere
elektrische Impedanz.

Geringeres Signalrauschen bedeutet eine bessere, schnellere
und genauere Uberwachung Ihres Funkenprozesses. In Kom-
bination mit der neuesten Generation von Zentraleinheiten
(CPUs) bietet das Erodierverfahren eine bessere Spaltweiten-
kontrolle, bessere Geometrie- und Oberflachenbeachtung,
keinen Drahtbruch und eine sehr gute Geschwindigkeit.

~300 ns

-

Strom- und Spannungsdiagramm des Funkenprozesses,
das die hohere Reaktivitdt des IPG-DPS-Generators zeigt.

Erzielen Sie bessere Oberflachen, indem Sie komplexe Her-
ausforderungen meistern — einschlieBlich schlechter Spiilbe-
dingungen, Gefahr von Drahtbruch und Linien auf den Teilen.
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Vorteile:

Erhalten Sie feinste Oberflachengiliten und minimieren

Sie mechanische Poliervorgange bei gleichzeitiger

Beibehaltung der geometrischen Genauigkeit.

« Gewahrleisten Sie hervorragende geometrische
Genauigkeit bei allen Teilehohen.

¢ Erhalten Sie perfekte Kontrolle liber die kleinsten
Details, um hochste Profilgenauigkeit zu gewahrleisten.



Funkenkontrolle entlang des Drahtes

Spark Track

Um die Funkenposition zu bestimmen und die Funkenkonzentration zu uberwachen,
nutzt Spark Track die schnelle, genaue Signalerfassung und Echtzeit-Datenverarbeitung
durch moderne Sensorelektronik. Diese Innovation von GF Machining Solutions bildet
die Grundlage fiir herausragende Funktionen wie ISPS und iWire.
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Drahtbruchschutz

ISPS: Intelligent Spark
Protection System

Um den Drahtschneidprozess zu erleichtern, umfasst die Spark Track-Technologie von GF Machining
Solutions das Intelligent Spark Protection System (ISPS). Seine intuitive Technik wertet die Position
jeder Entladung zwischen dem Draht und dem Teil aus und analysiert die Konzentration gegen einen
festgelegten Schwellenwert. Wenn die Konzentration den Schwellenwert Gberschreitet, passt das ISPS
automatisch die Funkenenergie in Echtzeit an. Dies erfolgt, um Drahtbriiche zu verhindern und die
optimale Schnittgeschwindigkeit aufrechtzuerhalten.

Vorteile: ISPS beseitigt Schwierigkeiten
« Automatische Parameteranpassungen in Echtzeit bei + Variierende Teilehdhe
variablen Hohen, Sacklochern, schlechten Spiil- + Sacklocher
bedingungen und anderen extremen Schnittbedingungen. + Schrage Ober- oder Unterseiten
* Vermeidung von Drahtbriichen ohne Prasenz + Schlechte Spiilbedingungen durch Werkzeuge

eines fachkundigen Bedieners. oder Teileform
» Eliminierung von Drahtbriichen reduziert

Leerlaufzeiten und ermaglicht die Automatisierung.
» Erhohte Prozesssicherheit und Produktivitat.

C———

>

Reduzieren Sie den Drahtverbrauch

1Wire “ors

. . L eare . . . Responsible
Reduzieren Sie den Drahtverbrauch mit iWire, einem intelligenten Verfahren Machining

basierend auf der Spark Track-Technologie. Es erkennt Abweichungen
im Werkstuckprofil und passt die Abwickelgeschwindigkeit der Drahtspule DD
entsprechend an.

iWire basiert auf der Spark Track-Technologie, welche die Vorteile:

Position und Konzentration des Funkens lberwacht. Das * Bis zu 40 % weniger Drahtverbrauch
iWire-Modul erkennt die Hohenanderung des Werkstlick- » Erhohung der Maschinenautonomie

profils und passt die Drahtvorschubgeschwindigkeit intelli- ¢ Reduzierte Kosten pro Teil

gent den Gegebenheiten an. » Verringerung der Auswirkungen auf die Umwelt

iWire ist besonders effektiv bei Werkstiicken mit grofien
Hohenunterschieden und wenn Ober- und Unterkopf nicht
nahe an der Werkstiickoberflache arbeiten konnen.

iWire wird weiter optimiert, wenn GF-Drahte mit integrierter
SMART-Draht-Funktion (RFID) verwendet werden. Wenn
man die physikalischen Eigenschaften des Drahtes kennt,
kann eine verbesserte Technologie angewendet werden
und die Drahtverbrauchseinsparung kann im Vergleich zu
Standarddrahten um weitere 20% gesteigert werden.
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Vereinfachen Sie lhre Arbeit

Spezifische
Technologien

Mehr als 600 spezielle Prozesse, um die besten
Ergebnisse fiir jeden Bedarf zu erzielen

Erfiillen Sie jedes Ziel mit mehr als der doppelten Anzahl
spezifischer Prozesse im Vergleich zu einer Standard-Draht-
erodiermaschine. Unsere CUT P Pro-Serie umfasst mehr als
600 Technologien, die ein breites Spektrum an Teilen von
weniger als 1T mm bis 510 mm Hohe abdecken und mit
Materialien wie Stahl, Hartmetall, Kupfer, Aluminium, Titan,
polykristallinem Diamant (PKD) und Graphit arbeiten. Ob
Qualitat, Geschwindigkeit oder Kosten: unser komplettes
Drahtsortiment erfiillt alle Anforderungen perfekt.

Vorteile:

» Erzielen Sie zuverlassige Ergebnisse mit bewahrten
Schnittparametern, die aus (iber 100 Jahren Erfahrung
stammen.

» Erweitern Sie lhr Geschaft und das Angebot an
Auftragen, die Sie annehmen konnen.

« Ubernehmen Sie mit der leistungsstarken
Softwaresteuerung von UNIQUA neue Technologien,
sobald sie auftauchen und wenn Sie sie brauchen.

@ Verfiigbare

Drahtdurchmesser
0.15 . ®
0.10 0.07
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Wabhlen Sie lhre Leistung

O ! Produktivitat

Qualitat
_ O
1< :
=
T e
<DE Mehrzweck
& Geschwindigkeit
—’

GESCHWINDIGKEIT

(O PREMIUM-DRAHTE {: EFFIZIENZDRAHTE

Qualitat Produktivitat
O AC Cut AH O AC Cut VS+/VP
<: AC Cut AL <+ AC Cut VL
Mehrzweck Geschwindigkeit
AC Brass/SP AC Cut VH
AC Brass LP

GF Machining Solutions bietet auch eine Reihe von
feinen und speziellen Drahten fiir spezifische
Anwendungen: AC Cut Micro SP-Z, AC Cut Micro A,
AC Cut Micro TWS, AC Cut Molybdan

Verfiighare Werkstoffe
Stahl Karbid Kupfer Graphit
Alumini Messi Titan PCD

Bearbeitungshohen

510 mm

0.1 mm

Uhrenteil Grofle Werkstiicke



Unschlagbare Schnittgeschwindigkeit

Turbo Tech .

Unsere Turbo Tech-Schneidtechnologien legen den Schwerpunkt auf
Hochgeschwindigkeits-Prazision, und sind bis zu 40% schneller als

Drahterodiermaschinen von Mitbewerbern dazu mit besseren Genauigkeits-

ergebnissen, jeweils abhangig von Spiilbedingungen und Geometrie.

Turbo Tech ist fiir verschiedene Drahttypen — AC Messing, AC Cut VS+,

VH und AH - und Drahtdurchmesser erhaltlich. +

Da Turbo Tech in erster Linie die Nachschnitte verandert, ist es vollstandig
kompatibel mit Spark Track-Modulen, einschlief3lich ISPS und iWire.

SPEED TECH TURBO TECH

Ra erreicht: Ra erreicht:
0.45 pm 0.45 pm
Tkm: Tkm:
2.0 um 2.5 um
38 30
min min
21%
schneller
Innenradius: Innenradius:
R0.16 mm R0.16 mm
TF: 2.0 pm TF: 2.0 pm
Vorteile:

» Erhoht die Produktivitat und behalt
die hohe Genauigkeit bei.

¢ Reduziert die Kosten pro Teil.

* Arbeitet mit ISPS und iWire, um die Prozessstabilitat
zu gewahrleisten und den Drahtverbrauch selbst bei
Hochgeschwindigkeitsbearbeitungen zu reduzieren.
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Prazise Winkel von 0° bis 30° in 400 mm

TAPER-EXPERT

Meistern Sie hochste Genauigkeit und Oberflachengiite bei Konizitaten zwischen 0 und 30°, optional
bis 45°. TAPER-EXPERT und das einzigartige QUADRAX®-Design korrigieren die Drahtposition
wahrend der Bearbeitung in Echtzeit, selbst bei groiten Winkeln. Erzielen Sie eine Winkelgenauigkeit
von unter einer Minute — und bei vollstandiger Kalibrierung sogar von weniger als 20 Sekunden.

4

Mit ihrem einzigartigen Design Die geschlossenen Diamantfiihrungen TAPER-EXPERT gleicht die
und den langen U/V-Achsen erreicht lassen nur ein Spiel von + 2 ym Kopfposition winkelabhangig
die CUT P Pro-Serie bis zu 30° Winkel zwischen Draht und Fiihrung zu, um wahrend der Bearbeitung in
in Z-Hohe 400 mm beim Verfahren der Maschinenachsen Echtzeit ab.

(Merkmal CUT P 550 Pro). die Drahtposition optimal innerhalb

der Flihrung zu halten.

Vorteile:

* Unibertroffene Konizitaten.

e GrofBes Anwendungsspektrum. \

» Passgenaue konische \
Oberflachen erhohen die N

Standzeit der Werkzeuge.
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Zuverlassiges Einfadeln und Wiedereinfadeln mit Glihen

AWT: Automatisches
Drahteinfadeln

Fiir einen ordnungsgemafBen unbeaufsichtigten Maschinenbetrieb und die Automatisierung
ist ein zuverlassiges automatisches Einfadeln und Wiedereinfadeln von Drahten unerlasslich.

Drahtgliihen

Das automatische Drahteinfadeln erhitzt den Draht zwischen
der Bremse und dem oberen Arbeitskopf, kiihlt ihn dann mit
einem Luftstrahl ab und streckt ihn, um seinen Durchmesser
zu reduzieren; so gliiht und verlangert es den Draht auf eine
bestimmte Lange. Durch das gratfreie thermische Schneiden
entsteht ein konisch geformtes Ende, das sich leicht durch die
Fiihrungen und das Werkstiick einfiihren lasst.
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Vorteile:

e Sicherstellung der Auftragsabwicklung
mit konfigurierbarem Wiedereinfadeln auch
unter den schwierigsten Bedingungen.

¢ Automatische Mehrfachbearbeitung in Werkzeug-
blocken und Folgewerkzeugen wahrend des
unbeaufsichtigten Betriebs.

« Ermoglicht eine reibungslose Umsetzung
der Automatisierung.



Eine neue Ara der Autonomie \

ASM: Automatische* =
Ausfallteilentnahme §}

Der Drahterodierprozess ist erstmals vollstandig autonom. Durch die
Automatisierung der konventionellen Entnahme des Ausfallteils, die bis zu
20 Prozent der gesamten Bearbeitungszeit ausmacht, konnen Sie manuelle
Eingriffe reduzieren und schneller die Arbeit erledigen.

{2 | ?

Produktivitat, Teilekosten und Flexibilitat sind lhre obersten
Prioritaten — und unsere Losungen fir das Ausfallteilma-
nagement konnen Ihre Bearbeitungszeit um bis zu 20 Prozent
verkurzen.Von der Konzeption bis zur kompletten Installation
—und daruber hinaus - steht GF Machining Solutions bereit,
um lhre Ziele mit einer erstklassigen Produktionslosung zu

unterstitzen.

Benefits:

* Ermoglicht 100%ige Automatisierung
« Keine Notwendigkeit fiir Tag - und Nachtstrategien
Fa g Geringere Anwesenheitszeit des Bedieners

Schnellere Fertigungszeiten

T
L
L
M
/AAAAAJ

Magnetisch

Wahlen Sie aus zwei verschiedenen technischen

On-Demand-Ldsungen — Bernoulli oder magnetisch

- und reduzieren Sie die Bearbeitungszeit um bis zu

20%. Das System entnimmt die Ausfallteile nach

dem Hauptschnitt. Ausfallteilentnahme: 1 ansaugen, 2 bewegen
und in einem Behalter sammeln
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Entkopplung manueller Eingriffe

ASW: Automatisches
Ausfallteilschweil3en

Die neue automatische Funktion ASW (Automatic Slug Welding) ist eine
einfach zu konfigurierende Funktion, die das Ausfallteil durch einen
invertierten Erosionsprozess automatisch mit dem Grundwerkstoff
verschweif3t und dabei einen Befestigungspunkt an der Oberseite des
Werkstucks hinterlasst.

So konnen Sie das Ausfallteil vor den Nachschnitten einfach
manuell mittels geeignetem Werkzeug entfernen und die
Bearbeitungszeit um bis zu 10 Prozent und die Zeit fiir ma-
nuelle Eingriffe um bis zu 90 Prozent reduzieren.

Vorteile: : l

* Ermoglicht 100%ige Automatisierung

» Schnellere Fertigungszeiten

* Reduzierung manueller Eingriffe
» Keine Notwendigkeit fur Tag - und Nachtstrategien ASW

W =

\/

al
part rem?

=




Gehen Sie auf Produktionsanderungen ein und

maximieren Sie lhren Durchsatz mit einem Spannsystem

und Automatisierungslosungen, die zu lhrem

Unternehmen und lhrer Betriebsumgebung passen.

N\

Prazisions-Spannsystem

Steigern Sie die Maschinenlaufzeit und die Produktivitat Ihres
Unternehmens durch Voreinstellen auBerhalb der Maschine.
Minimieren Sie die Riistzeiten mit unserem Referenzsystem.
Mit dem Spannsystem konnen Sie Werkstiicke auf einem Re-
ferenzelement (Palette) spannen und das Voreinstellen der
Spannelemente oder Rahmen an einer externen Voreinstell-
station vornehmen. Wenn Sie die Spannelemente in das pneu-
matische Maschinen Spannfutter einwechseln, passt das Re-
ferenzelement mit einer Wiederholbarkeit von weniger als
2um perfekt zusammen. Laden Sie die Datei mit den Vorein-
stelldaten in die Maschine und limitieren Sie die Funke-zu-
Funke-Zeit auf die Einwechselzeit der Paletten.

Steigern Sie die Produktivitat im Einschichtbetrieb um bis
zu 50%. Intelligenter arbeiten, nicht komplizierter.
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Mafigeschneiderte Lgsungen fiir lhr Unternehmé*n_

System 3R Spann- -
systeme, Automation
und Software +.+. -+

++
+

+
+

Skalierbare Automatisierung

Die Automatisierung halt Ihre Produktion rund um die Uhr und
die ganze Woche am Laufen. Mit der Ermoglichung von Nacht-
schichten an Wochenenden und Feiertagen wird die unbeauf-
sichtigte Produktion Realitat.

Nachdem Sie den WorkPartner 1+ Kompaktroboter mit Werk-
stiicken beladen haben, kann dieser mehr als zwei Tage lang
bis zu zwei Drahterodiermaschinen beschicken, ohne in die
Automationszelle eingreifen zu miissen.

Die Ergebnisse? Kiirzere Durchlaufzeiten, hohere Produk-
tivitat und schnellere Amortisation lhrer Kapitalanlage.

Cell Management Software

Steigern Sie lhre Wettbewerbsfahigkeit, wahrend Sie Ihrer
Werkstatt mit einer Cell Management Software volle
Autonomie und Flexibilitat geben. Die Software WSM -
WorkShopManager verwaltet ganz einfach komplexe
Automatisierungszellen — mit mehreren Technologien
und sich lberschneidenden Arbeitsablaufen fiir die
Werkstlicke — von einem einzigen Computer aus. Andern
Sie ganz einfach Prioritaten und erhalten Sie alle Ihre
Produktionsdaten. Die Zelle reagiert auf jedes Problem,
passt die Produktion an, fiihrt alle bearbeitbaren Jobs
aus und sendet Meldungen an den Bediener.




Wahlen Sie den besten System 3R-Roboter
fiir lhren Arbeitsablauf

Roboter des Systems 3R Gewicht auf dem Delphin

Short WEDM-Rahmen'

Transformer WorkMaster bis 125 kg
Einfach zu verwaltender

3-Achs-Polarroboter fiir bis zu

12 Maschinen
Transformer 6-Achsen bis 150 kg?
Flexibler anthropomorpher

Roboter, fiir bis zu 12 Maschinen

1. Gewicht auf dem Rahmen =

Gewicht des Werkstiicks + Gewicht der Spannleisten.

2. Maximales Gewicht auf dem Rahmen, um die beste Wiederholbarkeit
zu gewahrleisten.

Fragen Sie immer die System 3R Automatisierungsspezialisten

und den Vertriebskundendienst nach einer spezifischen Uberpriifung
jedes Einzelfalls.

Vorteile von Rahmen

Externe Voreinstellung: Ristzeit sparen.
Automatisches Be-und Entladen der Maschine.
Nutzung des gesamten Schneidbereichs.
Verwendung mit 1-12 Maschinen.

Fir Trocknungseinheit bereit.

Arbeiten rund um die Uhr dank Automatisierung.
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Verfiuigbarkeit ist der Schlissel fii h ! ehmen

Wir verbmde Sle
mit der Zukunft

Industrie 4.0

GF Machining Solutions Drahterodiertechnologie richtet sich
vollstandig nach Industrie 4.0 und Ilhrem Bediirfnis, Produktions-
prozesse durch intelligente Nutzung von Daten zu optimieren.
Wir verstehen, wo Maschinen in das Gesamtbild der Erstellungs-,
Simulations- und Nachbearbeitungsphasen passen. Aus diesem
Grund arbeiten wir mit mehreren Partnern zusammen, um alle
Phasen zu verbinden und zu erganzen.

OPC UA-Standardschnittstelle fur Drittanbieter-Nutzung

Eine Konnektivitatslosung
fur alle Maschinen

Mit den Plug&Play-Mdoglichkeiten der OPC UA Schnittstelle lassen sich Ihre Maschinen von GF Machining
Solutions im Handumdrehen mit vorhandenen ERP- und MES-Systemen und Dashboards verbinden.

<— 01011
01011—>

Hauptinhalt * Verkiirzen der Entwicklungszeit & Wettﬂbeyverbsv.orte..-ile erzielen
Vereinfachen Sie die Integration fur Ermdglichen Sie einen nahtlosen
- Maschinenkennung die Nutzung durch Drittanbieter und Datenaustausch zwischen Maschinen
Maschinenzustinde reduzieren Sie die Integrationskosten. und beliebiger Software.
- Prozess- und Auftragsinformationen + Erhohte Produktivitét + Datenintegritét sicherstellen
. Identifizieren Sie schnell potenzielle Sorgen Sie fiir eine sichere, verschliisselte
- Maschinenmeldungen Produktivitatsverbesserungen mit Datenkommunikation durch den Zugang
-Vorberechnete KPIs gebrauchsfertigen, vorberechneten KPIs. mit Benutzername/Passwort.

SMART wire )

Mit SMART Wire bringen wir Sie in die Lage, Ilhre Maschine Mit SMART Wire kénnen Sie unerwartete Unterbrechungen
optimal zu nutzen und eine Prozesskontrolle auf Industrie vermeiden, indem Sie die auf der Drahtspule verbleibende
4.0-Niveau zu erreichen. SMART-Drahtspulen sind mit RFID- Drahtlange lGberwachen. Die Daten des Drahts sind im
Chips (Radio Frequency Identification) ausgestattet, um Draht- Maschinenbericht erfasst und somit nachverfolgbar.

eigenschaften und Daten zur Ruickverfolgbarkeit zu speichern.
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rConnect

Sichern Sie sich die hochste Verfiigbarkeit

von maschineller Intelligenz

rConnect bringt Smart Manufacturing in Ihre Werkstatt. Nutzen
Sie Ihr volles Potenzial mit innovativen Anwendungen, die
maschinelle Intelligenz jederzeit verfligbar machen.

Vorteile

 Detaillierte Produktionsinformationen mit einem
spezifischen rConnect-Cockpit fiir jede Maschine.

e Erhohung lhrer Betriebszeit.

» Direkter, interaktiver Zugang zu unseren
Servicespezialisten.

* Schnelles Erkennen potenzieller Probleme.

» Gewahrleistung sicherer Verbindungen auf Basis
neuester Technologie — zertifiziert durch TUVIT.

» Gesteigerte Effizienz mit einem bedeutenden
Schritt in Richtung Smart Services.
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rConnect Live Remote Assistance

Verbinden Sie sich aus der Ferne mit unseren
erfahrenen Ingenieuren, die in Echtzeit schnell auf
lhre Serviceanfragen reagieren.

rConnect Messenger

Empfangen Sie Maschinendaten direkt auf lhrem
Mobilgerat. Uberwachen Sie lhre Maschinen
kontinuierlich, um einen Einblick in die Effizienz
lhrer Werkstatt zu erhalten.



Nachhaltigkeit

Fokus auf Energieeffizienz

Unsere neue Generation von Drahterodiermaschinen hat im Vergleich zur vorherigen
Generation eine Reduzierung des taglichen Energieverbrauchs um 30% erreicht.
Moglich wird diese Verbesserung im Standby-Modus durch das Smart-Modul
Econowatt und im Betriebsmodus durch die neueste Generation der Intelligent Power
Generators (IPG) von GF Machining Solutions sowie durch neue Einspritzpumpen.

+GF+

Responsible
Machining

ol
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Energieeffizienz-
zertifikat

Betriebsart CUT XO00 series CUT P series Energie- GF-Verbesserungen
(24 Std. Zykluszeit) (2015) (2020) einsparung % (siehe unten)
Standby (4h) 2.7 kW 0.3 kW -89% 1

Ready (4h) 2.75 kW 2.75 kW - -

Machining (16h) 5.25 kW 3.85 kW -27% 2,3,4,5

Taglicher Energie- 105 8 kWh 73.8 kWh

Messungen an CUT 300 und CUT P 550

1// Econowatt Uber 1 Jahr, entspricht Treibhausgas- und CO,-Emissionen von:
Das Smart-Modul ermdglicht einen
energiesparenden Standby-Modus
und eine programmierbare Schnellreakti- Kohlenstoff gebunden durch
vierungsoption (,Wake-Up“). Keine Energie-

verschwendung in Nebenzeiten und die i 7 1 9 . 8 2 0 9 7
(o J

Anlage ist jeden Morgen einsatzbereit. Smartphone-
Aufladungen Baumsetzlinge
2 /1 IPG - Hoherer nach 10 Jahren Wachstum
elektrischer Wirkungsgrad
Die neueste Generation der Intelligent Quelle:
Power Generators (IPG) von GF Machining 2 3 . 9 3 ll. Www.epa.gov

Solutions bietet eine schnelle digitale
Steuerung jedes einzelnen Funkens,
um den elektrischen Wirkungsgrad der
Maschine zu verbessern.

gefahrene Kilometer
mit einem durch-
schnittlichen Pkw

3 // IPG - Reduzierte
Energieverschwendung

Der resonante Schaltmodus von IPG hilft,
Energieverschwendung zu reduzieren.

4 /1 1PG - Reduzierter

Komponentenverschlei3

IPG reduziert den Komponentenverschleif3
wahrend des gesamten Lebenszyklus

der Maschine.

2025 // 45% Reduktion der taglichen Energie

2020 // CUT P Pro-Serie: Taglicher Energie-
verbrauch um 30% reduziert

2015 // CUT X00-Serie

5 // Einspritzpumpen -

Hohere Energieeffizienz

Der Austausch von Hochdruckpumpen
durch Einspritzpumpen reduziert den
Energieverbrauch.

2020

2015
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Academy

Verwalten Sie die gesamte
Lebensdauer Ihrer Maschine

Die kontinuierliche Verfuigbarkeit Ihrer Maschine der AgieCharmilles CUT P Pro-Serie, lhre
Produktivitat und Ihre kontinuierliche Verbesserung — wie Bedienerkenntnisse, Maschinen-
Upgrades oder vorbeugende Wartung — sind fur den Erfolg lhres Unternehmens unerlasslich.

GF ! |

Unsere Expertise zu lhren Diensten

Die GF Machining Solutions Academy verfolgt die be-
merkenswerte Mission, den Wissenstransfer von Forschung
und Entwicklung lber Kundendienst und Vertrieb bis hin zu
unserer innovativen Schulung zu verwalten.

Wissen ist heute in der Fertigung von entscheidender Bedeu-
tung, da sich Themen, Fahigkeiten sowie die Ausbildung selbst
verandern. Die Academy ermdoglicht den Wissenstransfer,
der entscheidend ist, um die volle Leistungsfahigkeit Ihrer GF
Machining Solutions Elektroerosionsmaschinen (EDM), Fras-
und Lasermaschinen sowie Automatisierung auszuschopfen.
Sie profitieren von mehr als 1.000 Jahren gesammelter Ex-
pertise in flinf Technologien — zu Ihren Diensten.
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Ausbildung ist ein Muss

Von den Grundlagen bis zur Leistung schlagen wir die zuerst
die Module "Das Bedienen erlernen” vor, die darauf abzielen,
Ihren Bediener auf das entsprechende Qualifikationsniveau
zu bringen, um zertifiziert zu werden und sich in der sicheren
Verwendung lhrer AgieCharmilles CUT-Maschine auf den
neuesten Stand zu bringen. Nach Abschluss des Moduls ,Das
Bedienen erlernen” sind Sie bereit fiir die Schulungsmodule
.Leistung maximieren”, die lhr Wissen erweitern, indem Sie
sich auf komplexere Teile-, Design- und Oberflachenfunk-
tionalitaten konzentrieren.

Die Drahterosions-Schulungsmodule Uniqua wurden fir
Ihren Bediener entwickelt und sind Ihr Fertigungs-Must-Have
fur den Start und die effiziente Nutzung lhrer AgieCharmilles
Drahterodiermaschine. Sie bieten |hrem Bediener - und
Ihrem Unternehmen — einen messbaren Mehrwert und legen
die Grundlage fiir die 100-prozentige Ausschopfung der Leis-
tungsfahigkeit Ihrer Maschine.

Um mehr (ber die Schulungsmdglichkeiten
der GF Machining Solutions Academy zu erfahren,
besuchen Sie bitte www.gfms.com/academy.



Entdecken Sie die grenzenlosen Moglichkeiten
lhrer Maschine der CUT P Pro-Serie

Was sind die Kursinhalte ?

+ Spezifikationen des Drahterodierprozesses
+ Sicherheit

+ Erste Bearbeitungslosungen

+ Ubersicht Uniqua-Bedieneroberflache

+ Koordinatensysteme

+ Maschinenoptionen

+ Grundlegende Wartung und Pflege

Was ist das Kursziel ?

+ Kennenlernen aller Moglichkeiten lhrer
Maschine, um produktiver zu werden

+ Selbststandig werden bei der grundlegenden
Nutzung der Anlage

+ Maximieren Ihrer Produktivitat durch
grundlegende Parameter

+ Optimieren Ihrer Verbrauchsmaterialien
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Unser Service + Success-Angebot

Wir bringen Sie

+

Zzu neuen Hohen- :

Ob Frasen, Erodieren, Lasertexturieren oder Additive
Fertigung, unsere Service + Success-Experten begleiten
Sie durch den gesamten Lebenszyklus unserer
Bearbeitungs- und Automatisierungswerkzeuge,

damit Sie Hochstleistungen erreichen konnen. Unsere
bewahrten Experten, unterstiitzt durch unsere neuesten
innovativen, intelligenten digitalen Losungen, bieten
eine vollstandige Palette von Dienstleistungen.

Maschinen-Check-up, vorbeu-
gende Wartung und erweiterte
Dienstleistungen einschlief3-
lich Verfiigbarkeit von Origina-
lersatzteilen in allen unseren
Zentralen weltweit

Leistungsorientierte Akademie
mit einem menschzentrierten

Ansatz der Wissensvermittlung,

um das volle Potenzial unserer
Losungen auszuschopfen

Moderne Zertifizierungen
nach Branchen und
Bearbeitungsmaschinen

Strategische Partnerschaft
von der mafigeschneiderten
Beratung zur Geschafts-
modell-Evolution bis zur
industriellen Umsetzung

Praktische und operative
Serviceeinsatze mit Verbrauchs-
und VerschleiBteilen.

Entwickelt, um die urspriing-
liche Maschineninvestition
aufzuwerten, um eine hohere
nachhaltige Produktivitat

zu erreichen

Zur Optimierung der Betriebs-
kosten mit minimalen Anfangs-
ausgaben-Programmen und
Leasing-Optionen

+

+

+

+
+

+++



Unsere
Success Packs

Als langjahriger Partner bedienen
wir seit 1802 verschiedene
Industriesegmente und haben es
uns zur Aufgabe gemacht, lhnen
eine erstklassige Kombination von
Dienstleistungen zu bieten.

Wir haben unser neues Success Packs-
Sortiment konzipiert, um lhre Rendite
zu maximieren und Sie unabhangig von
lhrem industriellen Profil bei lhrem
Streben nach Erfolg zu unterstiitzen.

g ‘ Silver +
Sichern Sie
lhre Zukunft ‘

Silver
Legen Sie den Grund-

stein fur Wachstum

Bronze +
Erzielen Sie eine gl
einwandfreie Produktion

Bronze ,..S

Schnell wieder e
_frg.auf Kurs -




Verflugbare Optionen

1 // Hartverchromter Tisch

Der Spanntisch ist mit einer speziellen kratzfesten
Hartverchromung ausgestattet und verfiigt iber M8-
Gewindebohrungen, die zweireihig im Abstand von
50 mm umlaufend angeordnet wurden.

2 /] Erhdhte Genauigkeit

Ein spezielles Verfahren, das bei der abschliefenden
Uberpriifung der Geometrie und der mechanischen
Endkontrolle der Maschine angewendet wird, dient
der Kalibrierung mit einer 19-Bohrungen-Platte,
die zur Uberpriifung der Positionsgenauigkeit durch
Drahtschneiden gefertigt wird. Die Feinabstimmung
der Achsenkalibrierung erfolgt in mehreren Durch-
gangen auf der Grundlage des Ergebnisses der Posi-
tionsgenauigkeitspriifung. Mit diesem Verfahren wird
eine Abstandsgenauigkeit von + -2,0 um erreicht.

3 // 3D-Messsystem von Renishaw

Wahlen Sie optional den feststehenden oder ein- und
ausfahrbaren Renishaw-Messtaster, um die Ebenheit
und Position von Werkstilicken auf dem Arbeitstisch
der Maschine zu messen. Um den feststehenden
Messtaster zu verwenden, setzen Sie ihn manuell in
ein Spannfutter auf der linken Seite der Z-Achse.

4 |/ GroBe Drahtspulenaufnahme (25 kg)
Diese von der linken Seite der Maschine zugangliche
Option ermdglicht Ihnen Folgendes:
- Erhohung der Bearbeitungsautonomie
bis zu 100 Stunden (Draht-@ 0,25 mm).
- Passend fiir DIN K200 (16 kg), K250 (25 kg)
oder JIS P15 (15 kg).
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5 // Uberspannungsschutzgerit (SPD)

Um den Schutz gegen HPS-Ausfélle liber den Stan-
dard-Hauptfilter mit integriertem Schutz hinaus zu
verstdrken, wahlen Sie das optionale zusatzliche SPD.

6 // Automatische Zentralschmierung

Um eine dauerhafte mechanische Funktion zu ge-
wahrleisten, automatisiert das CNC-System die ma-
nuelle Zentralschmierung lber eine elektrische Pum-
pe. Das Zentralschmiersystem schmiert alle Achsen
der Maschine, einschlieBlich X, Y, U, V und Z. Dieses
System verwendet spezifische Verteilungsbewegun-
gen, um den Zugang zu den Fihrungen und Kugelge-
windetrieben und deren Schmierung zu erleichtern.

7 /1 3D Setup

Messen Sie die Ebenheit von Werkstiicken auf dem
Arbeitstisch der Werkzeugmaschine mit dem me-
chanischen Tastsystem des werkseitig installierten
Sensors zur Werkstiickausrichtung (3D-Setup). Die-
ser Taster befindet sich auf der linken Seite der Z-
Achse und fahrt fiir die Messungen automatisch aus.
Die volle 3D-Funktionalitat dieser Funktion ermdg-
licht es Ihnen, automatisch wahrend der Einrichtung
des Werkstiicks, den Draht senkrecht zur Oberseite
des Werkstlicks zu stellen. Da diese Funktion nicht
nur die Drahtneigung definiert, sondern auch eine
Rotation im Raum des Maschinenkoordinatensys-
tems ausfiihrt, ermoglicht diese Ausrichtungsfunkti-
on - die sogenannte 3D Korrektur - die genaue Posi-
tionsbestimmung der Teilebenen auf der Z-Achse.

8 // Drahtzschnetzler

Der Drahtzschnetzler schneidet gebrauchten Draht in
kleine Stiicke und sammelt diese in einem Sammel-
behélter an der Riickseite der Maschine, der bis zu
25 kg Messingdraht fassen kann. Bitte beachten Sie,
dass der Drahtschnetzler vollstandig in die Maschine
integriert ist und die Maschinenabmessungen da-
durch nicht verandert werden.

9 /1 Vierfarbige LED-Signallampe

Zur Visualisierung des Maschinenstatus enthalt die
optionale LED-Signallampe vier konfigurierbare Far-
ben: Griin, Gelb, Rot und Blau.

10 // Horizontales manuelles Drahtgliihen

Um dieses Drahtgliihsystem zu verwenden, positio-
niert der Bediener den Draht horizontal. Das Gliih-
system, bestehend aus Kontakten und Konvektor,
unterstiitzt den Bediener beim Gliihen des Drahtes,
um das Einfadeln vorzubereiten.

11 // Zusatzachse (mit/ohne Spannfutter)

Die Zusatzachse ist komplett fliissigkeitsdicht und
kann horizontal im Dielektrikum von Funkenerosions-
maschinen eingesetzt werden. Zur direkten Messung
befindet sich das Messsystem auf der Zusatzachse.
Die Achse kann je nach Konfiguration zum Positionie-
ren, Indexieren, Rotieren und in Simultanbearbeitung
verwendet werden.
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Kenndaten

CUTP 350 Pro

Maschine

CUT P 550 Pro

CUT P 350 Pro

CUT P 800 Pro

CUT P 550 Pro

CUT P 800 Pro

Bearbeitungsart

Drahterodierung
im Wasserbad

Drahterodierung
im Wasserbad

Drahterodierung
im Wasserbad

Abmessungen der kompletten Anlage (*) mm 2050 x 2234 x 2154 2600 x 2640 x 2340 2670 x 2870 x 2645
Gesamtgewicht der Anlage kg 2450 3300 6300
(ohne Dielektrikum)
Arbeitsraum
Hubtiire Automatisch Automatisch Automatisch
Maximale Werkstlickabmessungen (*) mm 1000 x 150 x 220 1200 x 275 x 400 1450 x 550 x 510
(Beladung von oben)
Maximale Werkstlickabmessungen (*) mm 800 x 550 x 220 1000 x 700 x 400 1450 x 950 x 510
(Beladung Frontal)
Maximales Werkstlickgewicht kg 750 1500 3000
Abmessungen des Tisches (**) mm 680 x 450 900 x 600 1240 x 800
Abstand Boden/Tisch mm 1000 1000 1000
Dielektrikum-Gesamtvolumen l 700 1300 1700
X-, Y-, Z- und U-, V-Achsen
X-, Y-, Z-Verfahrwege (*) mm 350 x 220 x 220 550 x 350 x 400 800 x 550 x 510
U-, V-Verfahrwege (**) mm 350 x 220 550 x 350 800 x 550
Max. Geschwindigkeit m/min 3 3 3
(X-, Y- und U-, V-Achsen)
Integrated Collision Protection (ICP) Standard auf 5 Achsen  Standard auf 5 Achsen  Standard auf 5 Achsen
Freiwinkelbearbeitung
Max. Konik °/mm +45/220 +45/400 +45/510

(+£30/220 Standard) (+30/400 Standard) (+30/510 Standard)
Stromversorgung (Maschine)
Dreiphasen-Eingangsspannung Vv 380/400 380/400 380/400
Maximale Nennleistung kVA 12 12 12

* Breite x Tiefe x Hohe ** Breite x Tiefe
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Dielektrikum

CUT P 350 Pro / CUT P 550 Pro / CUT P 800 Pro

Papierfilterpatronen

2 Patronen (Option 4 Patronen)

Dielektrikumtemperatur- °C +0.1
Schwankung

Deionisierharz-Gesamtvolumen l 20
(Option)

Maximaler Einspritzdruck bar 20

IPG Generator

Schutz gegen Elektrolyseeffekte

Vom Schruppen bis zum Schlichten

Schneidgeschwindigkeit mm?/min

400

Feinste Schlichtung um Ra

0.08

Numerische Steuerung

Positionsmessvorrichtung / Messauflosung

GlasmaBstabe /0.050 pm

Architektur

PC-Multiprozessoren

Betriebssystem

Windows

Bildschirm

LCD 19" TFT (Touch-Screen)

Tastatur, Maus

Touch-Screen, ja

Fernbedienung Standard
Teilprogrammfahigkeit 4 MB
Ethernet, USB-Anschliisse Standard

CUT P 350 Pro / CUT P 550 Pro

CUT P 800 Pro

Drahtkreis

Verfligbare Drahtdurchmesser mm 0.33 bis 0.07 (0.33 bis 0.15 std) 0.30 bis 0.15

Drahtfiihrungstyp Geschlossene, spielfreie Diamant- Geschlossene, spielfreie Diamant-
drahtfiihrungen drahtfiihrungen

Gewicht und Typ der zuldssigen kg 1.6 (K100) bis 8 (K160) 25 (K250)

Drahtrollen (1SO)

Gewicht und Typ der zuldssigen kg
Drahtrollen (JIS)

3 (P3) bis 5 (P5)

3 (P3) bis 5 (P5)

Programmierbare Zugkraft daN 0.3 bis 3 0.3 bis 3
Automatische Einfadelung mm 0.33 bis 0.07 (0.33 bis 0.15 Standard) 0.30 bis 0.15
fur Draht
Automatische Wiedereinfadelung mm 0.33 bis 0.07 (0.33 bis 0.15 Standard) 0.30 bis 0.15
fur Draht
Optionen
Thermostabilisierung Wasser im Maschinenkorper/ —

Luft in Kabine (UV Achsen)
Grofle Drahtspulenaufnahme kg 16 K200, 25 K250 —
TAPER-EXPERT Advance Advance
e-Connectivity Option Option
Konikbearbeitung Von 30° bis 45° Von 30° bis 45°
Aufbereitung des Drahtschnetzler Standard

gebrauchten Drahtes

Drehachsen

Index- oder servogesteuert

Automatische Teileausrichtung

3D Setup

Optisches Messsystem

OMS

3D-Messtaster

Renishaw-Messtaster

Renishaw-Messtaster

LED Signalleuchte

4-farbige Signalsaulen

4-farbige Signalsaulen

Erhohte Genauigkeit

<+ 2 ym Positionierung

Automatische Ausfallteil- Option Option
entnahme
E-Tracking Option Option

Zentralschmierung

Manuell (Standard)
Automatisch (optional)

Manuell (Standard)
Automatisch (optional)

47 AgieCharmilles CUT P 350/550/800 Pro



2015

1750

CUT P 350 Pro

2002

1900

100

n
el
o~
o~
o~ ~0
e < |&
- NN
o
o~ 0~
g8 3
CUT P 550 Pro
2575
2575
295 2280
o
] (oo}
@ . /B
3 2
- w0
3 i ol &
- ™
""" T~ &
N\
LR e \
R, s
2>
...'o ///
-

48 AgieCharmilles CUT P 350/550/800 Pro

1652

2154

70

2235

680

370
50

650

450
240

220
590

X=350
820
1040

60

2339

70

2641

800

600

370

Y=350
740

60




2641

1560

1560

1778
o
S
3
Q
2
s|8 g L
3 3
. . i
Y 8
~ ~ . . .
°
o
CUT P 800 Pro :*L
2779
2670
193 1240
I
W 820
(12 50

115

2871

550

1030
800
570

2280

Y=
940

3613

90

1350

1500

49 AgieCharmilles CUT P 350/550/800 Pro



Uber GF Machining Solutions

Anbieter technologie-

ubergreifender Losungen

Wir unterstiitzen Sie — und Ihre Anwendungen — mit intelligenten, produktivitatssteigernden,
qualitativ hochwertigen und technologielbergreifenden Losungen. lhr Erfolg ist unser Anliegen.
Deshalb entwickeln wir unsere herausragende technische Kompetenz kontinuierlich weiter.
Egal, in welchem Marktsegment Sie tatig sind, egal wie grof3 lhr Betrieb ist, und egal wo sich Ihr
Standort befindet: Wir bieten lhnen Komplettlosungen und ein kundenorientiertes Engagement,

um lhren Erfolg voranzutreiben.

EDM
(Elektroerosion)

Drahterosion

Die Drahterosionstechnologie von GF Machining
Solutions ist schnell, prazise und energieeffizient.
Von der ultraprazisen Bearbeitung miniaturisier-
ter Komponenten mit bis zu 0,02 mm Durchmes-
ser bis hin zu leistungsstarken Losungen fiir an-
spruchsvolle Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
bringen unsere Drahterosionsldsungen Sie lhrem
Erfolg naher.

Senkerosion

GF Machining Solutions revolutioniert das Senk-
erodieren mit innovativen Funktionen wie der
iGAP-Technologie, um die Bearbeitungsgeschwin-
digkeit zu erhéhen und den Elektrodenverschleifl
zu reduzieren. Alle unsere Senkerosionsmaschi-
nen ermdglichen einen schnellen Materialabtrag
und hochglanzpolierte Oberflachen von Ra 0,1 um.

Startlochbohren

Mit den robusten Startlochbohrmaschinen von
GF Machining Solutions kénnen Sie Bohrungen
in elektrisch leitfahigen Materialien bei sehr
hoher Geschwindigkeit — und, mit einer Finf-
Achs-Konfiguration, auch in einem beliebigen
Winkel auf einem Werkstiick mit schrager
Oberflache - realisieren.

Tooling und
Automation

Tooling

Unsere Kunden genieBen absolute Autonomie
und extrem hohe Prazision dank der duferst
genauen System 3R Referenzsysteme zum
Fixieren und Positionieren von Elektroden und
Werkstiicken. Alle Maschinentypen konnen
leicht miteinander verbunden werden, wodurch
die Einrichtungszeiten reduziert und eine naht-
lose Ubertragung von Werkstiicken zwischen
verschiedenen Prozessen ermoglicht wird.

Automation

Zusammen mit System 3R bieten wir ebenfalls
skalierbare und kosteneffiziente Automations-
losungen fir einfache Einzelmaschinenzellen
oder komplexe mehrstufige Zellen, die an lhre
Anforderungen angepasst sind.
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Frasen @

Frasen

Hersteller von Prazisionswerkzeugen und For-
menbauer profitieren mit unseren Mikron MILL S
Losungen von einer schnellen und prazisen Bear-
beitung. Die Mikron MILL P Maschinen gewahrleis-
ten eine Uberdurchschnittliche Produktivitat dank
Automation und ihrer hohen Leistungsfahigkeit.
Kunden, die sich eine schnellstmdgliche Rentabili-
tat wiinschen, profitieren von der erschwinglichen
Effizienz unserer MILL E Lésungen.

Hochdynamische Bearbeitung

von Stromungsprofilen

Die Liechti Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren er-
moglichen die leistungsstarke Bearbeitung von
Strémungsprofilen fir die Turbinenindustrie in
der Luftfahrt sowie der Stromerzeugung. Dank
der einzigartigen Leistung und unserer Kompe-
tenz in der Profilbearbeitung erhohen Sie lhre
Produktivitat bei gleichzeitig niedrigsten Kosten
pro Stiick.

Spindeln

Als Teil von GF Machining Solutions ist Step-Tec
bereits ab der ersten Phase der Entwicklung
eines Bearbeitungszentrums mit eingebunden.
Das kompakte Design der Spindeln sorgt in
Kombination mit exzellenter thermischer und
geometrischer Wiederholbarkeit fiir die optimale
Integration dieser Kernkomponente in die Werk-
zeugmaschine.

Software

Digitalisierungsléosungen

Um die Entwicklung digitaler Technologien zu
forcieren, erwarb GF Machining Solutions die
symmedia GmbH, ein Unternehmen, das sich auf
digitale Serviceldsungen fiir den Maschinenbau
spezialisiert hat. Zusammen bieten wir ein kom-
plettes Spektrum an Industrie 4.0-Losungen fiir
jede Branche. Wer seine Zukunft sichern will,
muss sich schnell an die digitale Entwicklung
anpassen konnen. Unsere digitalen Lésungen
ermdglichen automatisierte und optimierte
Produktionsprozesse - fiir smarte und ver-
netzte Maschinen.

Advanced
Manufacturing

Lasertexturierung

Mit unserer digitalen Lasertechnologie lassen
sich asthetische und funktionale Texturierungen
einfach und grenzenlos wiederholbar umsetzen.
Selbst komplexe 3D-Geometrien, einschlieBllich
Prazisionsteile, werden prazise texturiert, gra-
viert, strukturiert, markiert und beschriftet.

Lasermikrobearbeitung

GF Machining Solutions bietet die vollstandigste
Palette an Lasermikrobearbeitungslosungen der
Branche. Unsere flexiblen Mikrobearbeitungs-
Plattformen sind spezialisiert auf die Bearbeitung
kleinster und sehr praziser Bauteile, um dem
Trend zur Miniaturisierung gerecht zu werden.

Additive Fertigung (AM)

GF Machining Solutions und 3D Systems, ein
weltweit tatiger fiihrender Anbieter additiver
Fertigungslosungen und Pionier im Bereich
3D-Druck, haben sich zusammengeschlossen,
um neue 3D-Metalldrucklosungen auf den
Markt zu bringen. Komplexe Metallteile lassen
sich so mit hoherer Effizienz produzieren.

Service + Success

Wir bringen Sie zu neuen Hohen

Unsere Success-Pakete wurden entwickelt, um
lhre Kapitalrendite zu maximieren und Sie in
lhrem Streben nach Erfolg in allen Industrie-
segmenten zu unterstiitzen. Unsere Abonne-
mentpakete bieten eine umfassende Palette an
Services, die den benétigten Zugriff und Support
garantieren, um lhre Investitionen heute optimal
zu nutzen und sich gleichzeitig auf die Heraus-
forderungen von morgen vorzubereiten. Unsere
von unseren neuesten, innovativen und intelligen-
ten digitalen Losungen unterstitzten zuverldssi-
gen Experten bieten eine vollstdandige Palette von
Dienstleistungen.

eCatalog

Sorgen Sie dafiir, dass |hre Anlagen mit hochs-
ter Prazision und Leistung betrieben werden -
mit unserem breiten Angebot an zertifizierten
Verbrauchsmaterialien und Originalverschleif3-
teilen Unser Online-Katalog enthalt alles.
(ecatalog.gfms.com)
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Schweiz Europa Amerika Asien
Hauptsitz Schorndorf, Deutschland USA China
Biel/Bienne Coventry, GroBbritannien Lincolnshire (IL) Peking
Agrate Brianza (Ml), Italien Chicago (IL) Changzhou
Losone Barcelona, Spanien Huntersville (NC) Shanghai
Genf Marinha Grande, Portugal Irvine (CA) Chengdu
Langnau Massy, Frankreich Dongguan
La Roche Blanche, Frankreich Toronto (Vaughan), Kanada Hongkong
Lomm, Niederlande Monterrey, Mexiko
Altenmarkt, Osterreich Sao Paulo, Brasilien Yokohama, Japan
Warschau, Polen Caxias do Sul, Brasilien Taipeh, Taiwan
Briinn, Tschechische Republik Taichung, Taiwan
Budapest, Ungarn Seoul, Korea
Vallingby, Schweden Singapur, Singapur
Petaling Jaya, Malaysia
Bangalore, Indien
Pune, Indien
Hanoi, Vietnam
Werk Vorfiihrzentrum Vertriebsgesellschaft

www.gfms.com



GF Machining Solutions

Auf einen Blick

Wir ermoglichen es unseren Kunden, ihren Geschaften
effizient und effektiv nachzugehen, indem wir ihnen innovative
Losungen fiir Frasen, EDM, Laser, additive Fertigung,
Spindeln, Tooling und Automation anbieten. Eine umfassende
Palette an Services vervollstandigt unser Angebot.

www.gfms.com
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